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Inledning

Allmant

VARNING! Endast personer som genomgatt en
av Timberjack godkand utbildning far anvanda
Timberjack produkter.

Felaktig mandvrering och service av denna
maskin kan vara mycket riskabelt och leda till
allvarlig skada eller dod.

Det &r av storsta vikt att instuktionerna
efterféljs under kérning och skolning; likasa nér
service skall utféras pa maskinen.

Denna instruktions- och servicehandbok omfattar aggregat
Timberjack H754. Endast maskinférare som genomgatt
och godkants i Timberjacks kurs for H754 -forare, far kora
maskinen. Maskinféraren bor dessutom lasa igenom
handboken och forsta dess innehall i sin helhet.

Handboken ger dig de kunskaper om aggregatets
konstruktion och funktion som &r nodvandiga for att pa ratt
satt kunna kéra och skéta aggregatet. Den tjanar aven
som handledning vid enklare service och
reparationsarbeten. Regelbunden service och korrekt
mandovrering ar av storsta betydelse for aggregatets
livslangd. Folj darfor noga de anvisningar som finns i
denna handbok.

For mer komplicerade underhalls- och reparationsarbeten
skall du kontakta narmaste Timberjack auktoriserad
serviceverkstad. Var servicepersonal har den erfarenhet
och de specialverktyg som kravs for mer komplicerade
arbeten.

Denna instruktionsbok ger dig regler och anvisningar for
saker och effektiv anvandning av maskinen. Hall
instruktionsboken néra till hands for alla personer som
arbetar med denna maskin. Om boken kommer bort eller
blir nersmutsad eller annars olaslig, bestall en ny upplaga
hos Timberjack eller Timberjacks lokala representant.

Om du saljer maskinen, glém inte att ge denna
instruktionsbok &t de nya agarna.

Fortsatta forbattringar av konstruktionen i denna maskin
kan leda till &ndringar av instruktioner, vilka inte syns i
denna handbok. Vid behov kan du véanda dig till
Timberjack eller Timberjacks lokala aterforsaljare for att fa
aktuella upplysningar om din maskin eller for att stélla
fragor om innehéallet i denna instruktionsbok.

TK01162,0000001 —-67-18JAN02-1/2
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Inledning

En grundlig genomgang av aggregatet med regelbundna
intervaller har visat sig vara en garanti for god
driftsekonomi. Din omsorg och den erfarenhet och kvalitet
vi konstruerat aggregatet med innebar tillsammans korta
stillestand och hdg prestation under aggregatets livslangd.

TK01162,0000001 -67-18JAN02-2/2

CE-certifieringen

En gravmaskin eller annan maskin samt en kran, som &ar
modifierad for att fungera som skordaraggregatbérare,
maste uppfylla foljande krav:

» Maskinen méaste vara CE-certifierad om den arbetar i
Europeiska Unionens medlemsstat.
— EU maskindirektiv 98/37/EY
— EMC direktiv

« Maskinen méaste uppfylla alla andra nationella och
internationella sladgar.

VIKTIGT! Se till att bararen uppfyller alla de
ovannamnda kraven.

« Basmaskinen och kranen maste vara lampliga att
anvanda i en mekaniserad skordarapplikation.

» Skyddsutrustningarna i skérdaraggregatet kan inte
ensam skydda fullstandigt for farliga situationer
fororsakade av t.ex. tradfallning, sadgkedjebrott eller
oforsiktig tradmatning. Darfor maste basmaskinens
forarhytt vara specialutrustad mot dessa faror och
utrustade t.ex. med dorrbrytare och nodstopp.

TK01162,0000017 —67—22JAN02-1/1

Timberjack H754 skdrdaraggregat

Timberjack H754 &ar ett kompakt skérdaraggregat som ar
avsett for fallning, kvistning och kapning av trad.
Aggregatet ar monterat i kranspetsen och darigenom blir
sortering och hoglaggning mycket enkel och effektiv.

Timberjack H754 &r ett skdrdaraggregat som ar avsett for
att anvandas i senare gallring och i féryngringsavverkning
upp till max kapdiameter enligt avsnittet Tekniska data. Da
aggregatet kan gripa aven fallda trad, kan det anvandas
aven som processor.

TK01162,0000006 —-67-18JAN02-1/1
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Inledning

Skordaraggregatets huvudkomponenter

1—Fast 6vre kvistkniv

2—Ovre kvistknivar

3—Nedre matarvalsar och motorer fé6r dem

4—Sagsutrustning, standard (SuperCut-sagutrustning
som extrautrustning)

5—Nedre kvistknivar

6—Tilt

7—Ovre matarvalsar och motorer fér dem

8—Langdmatningsutrustning

9—Diameterméatningsutrustning

10—Rorlig, fjaderbelastad nedre kvistkniv

T161594 -UN-12NOV02

TK01162,0000007 —67-18JAN02-1/1
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Garanti

Standardgarantivillkor

Timberjacks garanti géller for maskinen i enlighet med
de standardgarantivillkor som godkénts av Timberjack

gruppen.

Tillverkaren patar sig inget ansvar for maskinen vid
brott mot féljande villkor:

» Att maskinen endast anvandas av erfaren personal
som har utbildats av Timberjack eller av en
aterforsaljare som ar auktoriserad av Timberjack.

 Att maskinen anvands och underhalls enligt
instruktionerna i denna handbok.

e Att endast branslen,smoérjmedel och
rengoringsmedel specificerade i denna handbok
anvands.

» Att endast originalreservdelar anvands.

EL62757,000015D —19-24SEP04-1/1

Timberjack Standardgaranti

12 méanaders heltackande maskingaranti upp till 2000
timmar galler for alla skogsmaskiner fran Timberjack.

Den beviljade garantin frAn Timberjack &r giltig under
forutsattning att maskinen lamnas till en verkstad som
ar autktoriserad av Timberjack for foljande
underhallsatgarder:

O Pre Delivery Inspection (PDI) (leveranskontroll)
O underhall, 250 timmar

O underhall 1000 timmar.

Darefter rekommenderar vi service var 1000 timme,
utford av en autkoriserad verkstad.

EL62757,000015E  —19-19APR02-1/1

Timberjack SAFE - serviceavtal
(Endast for specificerade maskiner!)

Timberjack erbjuder ett serviceavtal for forebyggande
service och underhall efter den standardgaranti foljer
med en ny maskin. Programmet séljs av auktoriserade
aterforsaljare.

Timberjack SAFE ar giltig under forutsattning att

maskinen lamnas till en verkstad som ar auktoriserad
av Timberjack for foliande underhallsatgarder:

1samma som fér standardgarantin

O Pre Delivery Inspection (PDI) (leveranskontroll)?
0 250 timmars underhall*

0 1000 timmars underhall..

Darefter service var 1000 timme, utférd av en
auktoriserad verkstad,under hela garantitiden.

EL62757,0000001 —19-24SEP04-1/1

0-1-1
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Garanti

Regelbundet underhall

Maskinen &r kontrollerad och provkord fore leveransen For mer information se avsnittet "Underhallsintervaller".
och kan séttas i drift omedelbart efter

leveranskontrollen. For att sakra en god tillférlitlighet ar Forvara maskinens servicehafte! i maskinen och ge
det mycket viktigt att utfora en grundlig service pa haftet till serviceverkstadens personal nar maskinen
maskinen nar den har satts i drift. lamnas in for underhall.

Garantins giltighet kraver naturligtvis att alla
underhallsatgarder under garantitiden utférs med de
underhallsintervall som specificeras i denna handbok.

1Servicehéftet levereras tillsammans med maskinens évriga
handbécker.
EL62757,0000002 —19-24SEP04-1/1

O - 1 = 2 012505
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Sakerhet - Sakerhetsfaktorer

Sékerhetsfaktorer for H754
skordaraggregatet

Komm ihag, att det ar alltid forarens ansvar att maskinen
anvands sakert.

1. Sékerhetsskylten varnar och ger information om

sakerheten for foraren. 1
2. Lasskruv sakrar att skordaraggregatet inte kan stjalpa

under transport eller underhall.

—UN-12NOV02

T161593

TK01162,000000A —67-18JAN02-1/1

1 - 1 = 1 012505
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Sakerhet - Allmanna sakerhetsforeskrifter

Allmant

Om det skulle visa sig att viss information eller vissa
instruktioner i denna handbok inte stammer dverens med
lokal lagstiftning skall Du félja den lokala lagstiftningen.

Aggregatet far bara koras och underhallas av personal
som har genomgatt utbildning godkand av tillverkare.

Se till att du ar val fortrogen med de arbetarskyddslagar
som ror arbete med skogsmaskiner samt de
séakerhetsforeskrifter som galler for handhavandet av
Timberjack-aggregat. Det senare kan du lasa i denna
handbok samt pa aggregatets dekaler.

TK01162,000000B  —67-18JAN02-1/1

Kanna till sakerhetsskyltar

Denna ar sékerhetsskyltens symbol. Denna symbol i
maskinen eller i denna instruktionshandbok indikerar en
hotande fara som kan leda till personskador.

Folj noga de angivna anvisningarna och trygga
arbetsmetoder.

T81389 -UN-07DEC88

TK01162,000000C  —67-18JAN02-1/1

1-2-1

012505
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Séakerhet - Allmdnna sékerhetsforeskrifter

Varningarnas betydelse

Varningsorden - FARA, VARNING och OBS - anvands FA RA
med sakerhetsskyltens symbol. Varningsordet FARA

indikerar varning for de mest alfarliga risksituationerna.

Sakerhetsskylterna FARA- och VARNING finns pa
relevanta stallen i maskinen. De allmanna

sakerhetsintruktionerna ges i OBS-sékerhetsskylter. A VA RN I N G

Varningsordet OBS anvénds ocksa i

sakerhetsintruktionerna i denna handbok.

T155809 —-UN-07JUNO2

TK01162,000000D —-67-18JAN02-1/1

FOlj séakerhetsinstruktionerna

L&s noga igenom alla sékerhetsinstruktionerna i
instruktionsboken och pa maskinens sakerhetsskyltar. Hall
sakerhetsskyltarna i gott skick. Reparera eller byt ut
skadade skyltar. Se till att nya delar och reservdelar for
maskinen har behdriga sékerhetsskylter. Ersattande
sakerhetsskylter ar tillgangliga hos din aterforsaljare.

Lé&ra dig att anvadnda maskinen och dess kontroller ratt.
Lat inte outbildad personal kéra maskinen.

TS201 -UN-23AUGS88

Hall din maskin i god arbetskondition. Otillatna
forandringar i maskinen kan forsamra maskinens funktion
och/eller sékerhet samt paverka maskinens livslangd.

Om du inte forstar nagon del i denna instruktionshandbok
och behover mera hjalp, kontakta din aterforsaljare.

TK01162,0000013 —67-18JAN02-1/1

1-2-2 012505
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Sékerhet - Allmédnna sédkerhetsforeskrifter

Idrifttagning

VARNING! Aggregatet far bara kéras och
underhallas av personal som har genomgatt
utbildning godkand av tillverkare.

Granska eventuella fel pa4 maskinen fore borjan pa varje
arbetskifte.

Kontrollera alltid fore start att ingen uppehaller sig pa
s&dan plats att risk for personskada foreligger!

Vistelse framfor eller bakom kedjekapsagen (pa
sagvardets kapningslinje) ar absolut forbjudet medan
sagen &r i drift! Var extra noga i sdgkedjans utkastriktning.
Undvik fallkapet nar hytten finns pa sagningslinjen.

Sta aldrig framfor en roterande sagkedija!

Kontrollera ofta: Sagsvard, sagkedja och drivhjul med
avseende pa fastsattning, skador och dylikt!

TK01162,0000016 —67—22JAN02-1/1

1-2-3
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Sakerhet - Sakerhetsforeskrifter vid drift

Allmant

Tillat ingen att vistas inom ett sakerhetsomrade pa 90
meter frdn maskinen! Stanna maskinen omedelbart om
nagon befinner sig i detta omrade. Kom ihag sagkedjans
utkastriktning.

Lamna aldrig maskinen med motorn igang utan omedelbar
uppsikt.

Hall alltid dorrarna och fonstren stangda under driften.
Stanna alltid i hytten, nar Du 6var dig att kdra maskinen
eller demonstrerar den.

Observera sékerhetsavtanden vid t.ex. kraftledningsgata.

Observera jordens mjukhet och lutning. Folja bestandets
informationspaket.

Kontrollera att ingen uppehaller sig pa saglinjen under
sagningen. Om sagkedjan bryts, kan dess exploderande
bitar fororsaka olycka.

Undvik att sdga ovanfor den nedre kanten av hyttfonstret.

Anvand endast sagkedjor, sagsvard och kedjehjul
tillverkade av god kand tillverkare.

Séaga aldrig med skadade eller nedslitna svéard eller
kedjor.

Overvaka kaptider. Det finns en
kaptidsovervakningsautomatiken i Tj 3000 / Timbermatic
300. Ersatt en nedsliten kedja med en ny.

Anvand sa kort svard som majligt.
Saga aldrig med ett krokt eller daligt riktat svérd.

Kontrollera att sdgsvardet gar till hemmalage direkt efter
kapning. Se till att svardet ej gar for langt. Om svéardet gar
for langt kan kedjan hoppa av och mojligheten att saga
mot sten dkar. Gor dig bekant med tillaggsanvisningarna
for styrsystemet betraffande sagningsdjup (forbisagning)

TK01162,0000018 -67-22JAN02-1/1

Fore nytt arbetspass

Provkdr alltid maskinens samtliga funktioner!

TK01162,0000019 -67-22JAN02-1/1

1-3-1
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Sékerhet - Sdkerhetsforeskrifter vid drift

Korning pa vag

Vid vagkorning skall skdrdaraggregatet kopplas upp med
katting. Kedjorna far endast fastas i avsedda hal (A), se
bild.

T161592 —-UN-12NOV02

TK01162,000001A —67-22JAN02-1/1

1 - 3 = 2 012505
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Sékerhet - Sdkerhetsforeskrifter vid drift

Lagring

Om skordaraggregatet ar monterat pa basmaskinen, tom
fargtankarna och fylla dem med lite dieselolja. Kor sen
igenom systemet for att tvatta bort all farg.

VIKTIGT! Ta hansyn till miljoaspekterna. Ta vara pa
restoljan fran systemet och kassera den pa
ratt satt.

1. Reparera slitna eller felaktiga delar. Vid behov,
montera nya delar for att undvika onddiga driftstopp
senare.

2. Tvatta skordaraggregatet och mala slitna punkter for
att eliminera rost. Reparera eller byt ut skadade
sakerhetsskyltar.

3. Dra in hydraulcylindrarna om majligt.

4. Behandla hela skordaraggregatet med
rostskyddsmedel. Skydda speciellt de synliga
kolvstangerna, tapparna i kvistknivarna och
matarvalsarmarna samt mekanismen for den glidande
kvistkniven. Anvand LPS 3, Tectyl 502C eller
motsvarande rostskyddsmedel.

5. Smorj alla smorjningspunkter.

6. Lagra skordaraggregatet i en torr, skyddad plats. Om
skdrdaraggregatet lagras ute, tdck det med en
vattentat presenning.

TK01162,0000090 —67-04FEB03-1/1

1-3-3
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Sakerhet - Sakerhetsatgarder vid service

Allmant

A VARNING! Det &r absolut férbjudet att utféra
service pa maskinen nar dieselmotorn ar igang.

A VARNING! Rér aldrig hydraulkolvarna eller hyd-
raulkopplingarna nar dessa ar under tryck. Ga
ej da heller i narheten av dem.

Lackande kopplingar far ej dras at under att
motorn &r igang. En oljedusch vid hogt tryck ar
livsfarlig!

Tillverkaren kan ej ta ansvar for ombyggnad av
aggregatets konstruktioner eller el- och hydraulsystem,
som ej dverenstammer med originalmonteringen.

Forandra aldrig hydrauliksystemet for att gora
kedjerotationen snabbare.

Positionera aggregatet i sékert och stadigt lage mot
marken och avlasta hydraulcylindrarna, dnda utan att kora
cylindrarna mot sluthindren.

Las aggregatet, sa att det inte kan stjalpa.
Stoppa motorn.

Det ar absolut forbjudet att vistas mellan kvistverktyg,
matarvalsar eller framfor sédgsvard, nar motorn ar igang!

N&r skdrdaraggregatet tvattas med trycktvattsaggregatet,
borde elkomponenter aktas, for vatten kunde tranga in i
dem.

Avlagsna omsorgsfullt sno, ris och bark omkring
sagutrustningen och langdmatningshjulet.

Stall aldrig in hydraultrycket utan manometer.

Kontrollera kapsagens tillstand, fastsattning, lackage och
att inga andra fel uppstatt.

Nar du arbetar med sagkedjan forsékra dig alltid om att
motorn ar avslagen. Anvand skyddshandskar. Tag alltid
loss sagkedjan nar du stéller in eller servar sdgenheten.

Akta dig med farg- och stubbehandlingsamnestralar under
testning och anvandning av maskinen.

Service och reparation far utforas endast av utbildade
personer eller serviceverkstad med hjalp av sakenliga
verktyg och lyftanordning.

Forts pa nésta sida TK01162,000001B  —67-22JAN02-1/2
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Sékerhet - Sékerhetsatgérder vid service

Om du absolut maste vistas vid aggregatet nar motorn &ar
igang, sarskilt nar flera personer arbetar med maskinen i
samband med felsdkning eller dylikt, skall féljande
atgarder alltid goras:

+ Ta bort kontaktdonen Y481, Y487, Y484 och Y470A pa
HHM/MFM.

TK01162,000001B

—67-22JAN02-2/2

Arbeten med oljor och kemikalier

VIKTIGT! Tag alltid h&nsyn till miljoaspekterna.
Proppa igen alla anslutningar sa ej olja kan
lacka ut.

Arbete dar man kan komma i kontakt med oljor och
kemikalier medfor risk for hudbesvéar. Noggrann hygien
bor darfor alltid iakttagas!

Nagra rad som man bér tanka pa och iakttaga:

 Hall hydrauliksystemet rent for att eliminera mojliga
problem. Reng6r servicepunktens omgivning ordentligt
vid service / byte av hydraulikkomponenter.

» Undvik att om mdjligt komma i kontakt med oljor, i
synnerhet varma oljor. Undvik ocksa att komma i
hudkontakt med farg- och stubbehandlingsamnen.

* Om huden utsétts for olja eller kemikalier skall den
sharast tvattas.

» Anvand skyddshandskar!

» Undvik att inandas olje-, fargamne- och
stubbehandlingsamneangor.

OBS! Se dven basmaskinens sdkerhetsféreskrifter!

VARNING! Inmatningen av hydraulolja far ej
overskrida rekommenderade max.varden.
Overskridande av vardena kan férorsaka
materialskador och leda till person- och
egendomsskador.

TK01162,000001C

—67-22JAN02-1/1
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Arbetsplanering

Allmant

Ett val planerat arbete &r av storsta betydelse vad géaller
maskinell skogsavverkning i bestandet. Planeringen sker
pa grund av bestandets informationspaket, som innehaller
avverkningsanvisningen, kartan samt dimensions- och
kvalitetskrav.

Lar dig kanna bestandet med hjalp av informationspaketet
ensam eller tillsammans med arbetsledaren. Déarvid
klargores eller planeras laget av korstrak, korriktningarna,
tradsorter som kommer att avverkas, hyggesgranserna,
diken, stigar, el- och telefonledningar,
grundvattenomraden och évriga begransande faktorer
samt avlaggningsplatserna.

Nar du gar igenom bestandet, 1agg marke till eventuella
fel pa trad samt pa skyddsobjekt.

N&r du planerar arbetet, ta hansyn till arbetsskydd,
miljovard, skogens mangformighet och nyckelbiotoper.

VIKTIGT! Att upparbeta for grova trad kan orsaka
haverier i aggregatet!

Tag inte grovre trad an det rymms i gripen!

TK01162,000001D —67-22JAN02-1/1
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Arbetsplanering
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Arbetsplanering

Exempel pa hur en kartskiss kan se ut
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Arbetsplanering

1—Nyckelbiotoper: branter

2—Nyckelbiotoper:
stenbunden mark /
stenrése

3—Kraftledning

4—Stig

5—Bart berg

6—Grans mot grannen
7—Sankmark
8—Hyggesgrans

9—Huvudvag
10—Gréansmarke
11—Dike
12—Vég
13—Serviceplats

14—Avlagg
15—Underlag till travar
16—Ungskog
17—Stickvag

TK01162,000001E —67-22JAN02-2/2
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Gallring

Allmant

Syftet med gallringen &r att ge de basta traden i bestandet
en god tillvaxt.

Det ar ytterst viktigt att undvika alla skador i bestandet.

Vid gallring med engreppsskordare stamplas vanligen ej
traden utan foraren har mojlighet att valja de trad som &r
lampligast att avverka ur bade biologisk och arbetsteknisk
synpunkt.

Finns i omradet en kraftig undervegetation, bor den rojas
undan innan man paborjar avverkningen. P& detta satt
underlattas arbetet och minskas risken for skador i det
kvarstaende bestandet.

 Nar arbetsledaren dverlamnar bestandets
informationspaket, underrattar han om tillstand och
mojligheter att kdra pa annans mark. Utan tillstand far
detta ej ske.

 Planera avlaggets platsbehov pa forhand.

» Virket avlagges med hansyn till transportstrackan i
skogen, det for avlagget lampliga och tillatna omradet
samt fjarrtransportmojligheterna.

TK01162,0000025 —67—29JAN02-1/2

 Fyll diket med massaved eller annan dalig kvalitet, for
att undvika skador pa diket. GI6m inte att 6ppna diken
innan du avslutar avverkningen i bestandet.

 Fall inte tr&d mot ungskog, planteringar, el- eller
telefonlinjer osv. Traden bor fallas endast inom
bestandet.

« Vid gallring &r det lampligt att snitsla stickvagarna pa 1
forhand, i synnerhet i svar terrang och for arbete i
morkret. Placera stickvagarna enligt terrangformen.

» Bestam gallringens intensitet med stor omsorg.

1—Ungskog

2—Avlagg

3—D!‘ke ]

4—Vag c
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Gallring

Arbetsmetoder for gallring

Gallring med skordare

Starta med fallning i stickvagen. Kvista upp traden over
stickvagen, varvid riset kommer att ligga pa stickvagen.
Samla ris for att skydda rothalsar av de aterstaende
traden. Bred ut ris vid behov med fallhuvudet. Bredden pa
stickvagen bor vara ca 4 m.

Planera avlaggsplats for virket. Upparbeta traden dver
vagen och lagg virket pa motsatt sida. For att minimera
tom korning med kranen bér man ta traden vaxelvis pa
hdger och vanster sida.

Fallriktning av timmertraden bor valjas med tanke pa
sorteringen, eftersom de oftas &r svara att korrigera efter
fallning.

T152449 —-UN-08MARO02

Bdrja om mojligt med det udda massaveds sortimentet, for

att fa det under huvudsortimentet, vilket underlattar for

skotningen. 1—Kranzon
2—4m

Klenare trad i kranzonens ytterkanter kan med fordel

upparbetas mot stickvagen. Dock ej om riset behovs i

stickvagen.

Upparbeta om mojligt sedan tradslag for tradslag.

OBS! Ténk hela tiden pa sorteringen fore féllningen!

Forts pa nésta sida TK01162,0000022 —67—23JAN02-1/3
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Gallring

Gallring med skoérdare och motorsag

Arbetslaget bestar av skordarforare, skotarforare,
huggare.

Fordelen med denna metod &r att de svaraste stéllena
kan upparbetas manuellt. S&dana stéllen ar t.ex.
overgrova stammar, branta sluttningar och éverlanga
avstand mellan stickvagar.

Arbetslaget kan vaxelvis kora skotare, skordare eller
hugga, sa att alla lar sig varandras arbete.

1. Arbetet inleds med att skdrdaren avverkar stickvagen
och kranzonerna.

2. Manuell fallning far ej ske forran skérdaren &r pa
sakert avstand.

3. Forsdk att féalla traden vinkelratt mot vagen. Undvik
att falla i bunt, 6kar indragningsskadorna, férsvarar
plockningen av ett och ett trad. Okar risken att
bryta av toppen.

4. Nar den manuella fallningen ar klar, kan skdrdaren
upparbeta manuellt féllda eller av annan orsak annu
inte upparbetade trad.

5. Skall timmer kapas ur manuellt féllda tréd bor man
backa aggregatet till roten och gor ett "nollkap" for
aptera tradet fran ratt hall.

Vid tillrackligt 1ang skog kan motor manuella fallning ske
till varannan vag. Tack vare att man faller hela motor
manuella zonen till en vag.

1—Kranzon
2—4 m
3—Manuell zon

Forts pa nasta sida

T152450 —-UN-08MARO02
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Gallring i strak

Denna metod anvands i den andra eller senare
gallringen, inte i den forsta.
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T152454 —UN-08MAR02

Med gallring i strdk menas att skordaren arbetar
mellan tva stickvagar, varvid storre avstand mellan
stickvagar kan anvandas.

TK01162,0000022 —67—23JAN02-3/3
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FOoryngringsavverkning

Allmant

Kor pa annans mark endast med vederborligt tillstand.
Avverkningens arbetsledare skaffar tillstand vid behov.

Planera avlaggets platsbehov och placering pa ett sadant
sétt att arbetet Ioper andamalsenligt och effektivt.

Placera avlagget med héansyn till transportstrackan i
skogen, for avlagget lampligt och ti#latet omrade samt
fiarrtransportmojligheterna.

Traden bor fallas endast inom bestandet.

TK01162,0000026 —67—29JAN02-1/1

Arbetsmetoder f6r slutavverkning

Riktad fallning in i bestandet
| féljande fall riktas fallningen in i bestandet:

« Vid andring av strakriktning.

+ Oppning av avverkning mot ragangar,
ungskogsbestand, kraftledningar o dyl.

» Vid hog stamtéathet, eller stark sidvind, ar denna metod
att foredra.

Genom denna fallningsmetod fas en virkesfri zon att kora
maskinen i.
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Féryngringsavverkning

Riktad fallning fran bestandet
| féljande fall riktas fallningen fran bestandet:

+ Sista slaget mot en bestandsgrans, for att undvika
sonderfallning av framforstdende bestand.

« Vid starkt skiktad skog for att undvika toppbrott pa de
klena traden.

» Nar risken for skarbildning i snotacket &r stor, félls sista
slaget pa kvallsskiftet bort fran bestandet. Detta
underlattar fallnuvudets foring till den ratta fallhojden pa
morgonens forsta slag.
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Dubbelriktad fallning

Denna metod &r att foredra for att minimera kdrningen av
kranens rérelsebanor.

Vid hog stamtathet &r enkelriktad fallning att foredra.

Borja med att falla traden som star till vanster om strakets
centrumlinje och fortsatt sedan p& hoger sida. Da blir det
mindre tomkd&rning av gripen.

P& detta satt lamnas riset pa korbanan, vilket 6kar banans
barformaga under skordaren och skotaren.

Hoglaggning skall goras snett mot maskinen, enl bild. Ris
och toppar hamnar da ej pa virkeshdgarna pa motstaende
sida.

Overgrova trad nara kranens maximala rackvidd kan med
fordel lamnas till nasta slag, da maskinen kan koras
narmare tradstammen och fallningen sker pa ett
lampligare avstand.

1—Massa
2—Timmer

X N =

T152448 —UN-08MARO02
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Fallning

Allmant

A VARNING! Riskzon 90 m.
Se till att ingen befinner sig i riskzonen.

Fallningsmomentet &r av storsta betydelse for hoglaggning
och sortering, varfor stor noggrannhet ar viktigt.

Foéljande tips kan underlatta din kérning.

» Kontrollera vilken maximal falldiameter Ditt aggregat ar
avsett for.

* Om ditt aggregat ar utrustat med autokap bor denna
kalibreras forst, m a o genomkapa funktion bor vara ratt
installd.

Rekommendation: Lar Dig att kapa manuellt forst.
* Om du &r ovan vid maskinen ar det lampligt att starta

med klenare trad for att allt eftersom du lar dig
maskinen ta grovre trad.

TK01162,0000027 —67—29JAN02-1/1

Stubbhajd

Stubbhojden far under inga forhallanden dverskrida vardet
som framgar av anvisningen.

T152451 —UN-08MARO02
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Féllning

Fallmoment

T152455 —UN-08MARO02

1—Ratt 2—Fel 3—Fallriktning 4—Fallriktning

Under pagaende fallning bor ej nagon kranfunktion 3. Borja sedan fallkapet.

koras. Grovre trad kan man "férspanna” nagot genom

att kora huvudarm upp fore fallning. 4. Om ditt aggregat ej ar utrustat med Autokap skall

du se till att du kapar genom tradet helt.
Var noga med att sadga igenom tradet, forsok ej bryta

av tradet. 5. Dra sedan tradet av stubben.

1. Borja med att ansétta aggregatet mjukt mot Sagsvardet kommer ej att kapa igenom helt med den
stammen m a o centrera tradet i aggregatet (se bild foliden att du maste bryta av tradet med ett stubbrott
pos. 1). och en fallkam som féljd (se bild pos. 2 och 4 ovan).

2. Centrera gripen runt tradet. Se till att tradet ligger
mot gripens botten. Stang kniven.

TK01162,000002E  —67-29JAN02-1/1
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Féllning

Vid féallning i lutande terrang

Vid fallning i kuperad terréang, forsok om majligt att félla

traden snett uppfor backen, oavsett korriktning, s att du
far hjalp av tradets egen vikt for enklare matning (tradet

vill igenom aggregatet).

TK01162,000002F —-67-29JAN02-1/3

Att tinka pa: Giv akt p& sagsvardets spets nar Du kapar
in i backen, se Fig. 1.

1—Kapsnitt

Forts pa nasta sida

Fig. 1.

T152456 —-UN-08MARO02
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Féllning

OBS! Justera hojden pa aggregatet fore féllkap, sa att Du
ej sagar i marken, ndr Du sagar igenom (fig. 2).

Om du méste falla tradet, enl bild 3, &r det ingen risk att
du sagar i marken, men du far en hog stubbe.

1—Kapsnitt

1—Kapsnitt

Fig. 2.

Fig. 3.

T152457 —UN-08MARO02

T152458 —UN-08MARO02
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Féllning

Fallning av trad med kraftiga rotben

En metod for att undvika hdga stubbar vid kraftiga rotben
ar att gora ett riktkap.

1—Fallkapet
2—Riktkapet
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Féllning

Riktkapet gors at det hall tradet skall falla (se fig. 2 och 180°
3). Gor riktskéaret ca 1/3 av tréadets diameter. Vrid sedan | N

aggregatet 180° och gor fallkapet (se fig. 4).

1—Fallkapet
2—Riktkapet
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Fig. 4. Genomkapa. Aggregat rétt.
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Féllning

OBS! Om du egj vrider aggregatet tillrdckligt, kommer det

att bli en kil kvar som ej kapas igenom. Da faller ej

tradet at det hall du bestamt (fig. 5).

T152463 —-UN-08MARO02

Fig. 5. Genomkapa. Aggregat fel!

TK01162,0000030 —67—29JAN02-3/3
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Kvistning, kapning

Allmant

Nu nér tradet ar fallt ar det dags for kvistning och kapning.
Tag for vana att upparbeta tradet dar det stod.

Klargor med avverkningsledaren, gallande kvaliteter pa
avverkningsomradet dven sortiment. Tag for vana att titta
pa samsta delen av tradet, nar Du beddémer kvaliteten.

Under tiden som trédet faller kan Du med stor fordel
starta matningen. Férdelen med detta &r att kvistningen
gar lattare, da tradets egen vikt "vill" igenom aggregatet.
Med andra ord, nar tradtoppen slar i marken ar redan
forsta stock utmatad. Denna metod fodrar lite vana, men
efter en tids traning gar det bra.

TK01162,0000024 —67-23JAN02-1/4

Hall aggregatet sa& nara marken som mojligt under
matning/kapning (Fig. 1). Emellertid se till att stenar osv.
inte stoter matarvalsarna.

Vid mycket eller grov kvist, hjalp till med kransvangen i
matningsriktningen, vilket okar kvistningsférmagan. Du
kan aven i datorn stélla in en forbimatningslangd, for att
underlatta start av nasta stock.

Forts pé nésta sida

T152464 —UN-08MARO02
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Kvistning, kapning

Du tjanar mycket tid pa att kvista/kapa i stéllet for att kora
kran. Tag stdd av marken nar du kapar sarkild grovre
stockar, for att undvika spjalkning.

T152465 —-UN-08MARO02

TK01162,0000024 —67-23JAN02-3/4

Undvik att halla aggregatet for hogt nar tradtoppen slar i
marken, da det blir stora pakanningar i kran och aggregat.
Aven risk for stambrott foreligger vid slag mot marken.

T152466 —UN-08MARO02
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Service - Allmant

Allmant

Vi rekommenderar att du anfortror justerings- och
reparationsarbeten, som forutsatter specialverktyg och
erfaren montor, at servicepersonal som av atersaljaren
utbildats for detta andamal.

Maskinen bor for arbetsplatsen utrustas pa sadant satt att
instruktionsbdckerna, de viktigaste verktygen och
reservdelarna finns lampligt till hands.

Beakta alltid absolut renhet vid alla serviceatgarder!

VIKTIGT! Nar skérdaraggregatet tvattas med
hogtryckstvatt, bor elkomponenter skyddas,
sa inte vatten tranger in i dem.

« Sagens tillstdnd bor kontrolleras tillrackligt ofta. Byt ut
kedjan, om den fallit ur. Det ar [ampligast att skarpa
kedjor och rikta sagsvard maskinellt p& serviceutrymme.
Sagsvard kan riktas mellan tva krokta ytor.

» Efterspann en ny kedja efter nagra tiotal sdgningar, om
det inte finns en automatisk kedjestrackare i
sagutrustningen.

» Kontrollera aggregatets funktion for att upptécka
slaknade eller lossnade stéllen, lackage av hydraulolja,
nétningsstallen pa slangar osv.

« Se till att hydrauloliemangden &r tillracklig. Av for 1ag
oljeniva fororsakas funktionsstorningar, skador i pumpen
och sénkning av oljans smdrjningsegenskaper.

Vi rekommenderar att Du vid behov kontaktar den
utbildade servicepersonalen hos tillverkaren eller
aterforsaljaren.

Vad géller kranen och basmaskinen, hanvisar vi till
instruktionsbockerna for resp. maskiner.

OBS! Vid t.ex. 1000 timmars service bér &dven
serviceatgéarderna for daglig och 50 timmars service
utféras.

TKO01162,0000031 —67—29JAN02-1/1
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Service - Allméant

Sakerheten vid service

A VARNING! Aggregatet far bara kéras och
underhallas av personal som har genomgatt
utbildning godkand av tillverkare.

A VARNING! Stanna motorn alltid fére service!

A VARNING! Rér aldrig hydraulkolvarna eller
hydraulkopplingarna nér dessa &r under tryck.
Ga ej da heller i narheten av dem.

Lackande kopplingar far ej dras at under att
motorn &r igang. En oljedusch vid hogt tryck ar
livsfarlig!

Vid alla arbeten kring aggregatet maste basmaskinens
motor stoppas och huvudstrém-brytaren kopplas ifran for
att undvika olycksfall.

Lat obehoriga ej stiga in i forarhytten under kontroll-,
service- eller reparationsatgarder vid aggregatet.

Hall stegen och handtag i gott skick och rena fran olja, fett
och is.

Drag inte at lackande anslutningar medan motorn &r i
gang. Oljestralen fran hogt tryck ar livsfarlig.

Overskrid inte det av tillverkaren rekommenderade
driftstrycket! Forandra aldrig hydrauliksystemet for att géra
kedjerotationen snabbare.

Kom ihag vid reparation: En smutsig maskin ar mycket
eldfarlig!

Om du lamnar maskinen: S&nk aggregatet stadigt mot
marken. Undvik vistelse under en grip eller kranarm som
inte &r ordentligt stodd.

Om en kulventil installerats i hydraulsystemets tanklinje for
att spérra oljelackage vid service, bér man absolut
sékerstélla innan maskinen startas att denna ventil inte &r
stédngd. | annat fall kan aggregatet réra sig okontrollerat,
varvid tatnin-garna i motorerna tar skada.

Anslut och ta bort manometern alltid i trycklést systemet,
om mojligt.

Forts pa nésta sida TK01162,0000032 —-67-29JAN02-1/3
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Service - Allméant

VARNING! Om du maste arbeta vid den 6ppna
gripen, bind den sankta gripen sa att gripen inte

kan stjalpa.

Om du absolut maste vistas vid aggregatet nar
motorn &r igang:

TK01162,0000032 —-67-29JAN02-2/3

. Avlagsna absolut sdgkedjan (motorn maste vara
avstangd).

. Idrag lasskruven (A) sa att gripen inte kan stjalpa.

. Undvik vistelse mellan de dppna kvistverktygen och
matarvalsarna. Klamningsfara!

OBS! Tillverkaren kan €j ta ansvar fér ombyggnad av

aggregatets konstruktioner eller el- och
hydraulsystem, som ej 6verenstdmmer med
originalmonteringen.

A—Lasskruven

. Stall aggregatet i séker och stadig position pa ett fast
underlag.

";: {
TCr
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Service - Allméant

,&tdragningsmoment for skruvforband

OBS! Léas igenom lasvétskans bruksanvisning fére

anvéndning!
Férband Antal Dimens Kvalit Nyck Nm Obs!
Sagmotornsfastsattning 2 M12 8.8 19 85 Loctite 243
Sagsvardetslagring 6 M10 8.8 17 49 Loctite 243
Matasvals, fast 2x5 M14x1,5 10.9 22 195 Loctite 243
Matarvals, svangbar 2x5 M14x1,5 10.9 22 195 Loctite 243
Matarvalsmotor 4x10 M12 12.9 10 135 Loctite 243
Rotatorfastsattning 6 M16x70 12.9 14 350 Loctite 243
Diametergivarens fastsattning 2x3 M6 12.9 5 16 Loctite 243
Fastsattning av fast kvistkniv 4 M16 8.8 24 208 Loctite 243
Fastsattning av hydraulventil 6 M12 12.9 10 145 Loctite 243
NG6 venttiilin kiinnitys 4x4 M5 12.9 4 8.9
NG6 patronventil M22x1,5 27 max. 50 Comatrol
NG4 patronventil M18x1,5 22 max. 40 Comatrol
TK01162,0000037 —67-30JAN02-1/1
3'1'4 012505
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Service - Oljor och vatskor

Smadrjningsanvisningar

VIKTIGT! Genomfor aldrig smérjning medan
maskinen &r i gang!

Vid arbetsskiftets slut ar det lampligt att genomfora
smdorjning. Medan maskinen &ar varm, tranger fettet lattare
in i smorjningspunkterna.

Vid smorjning boér smorjnipplarna alltid rengoras fore
smaorjning.

Cylindrarna bor fore smorjning goras trycklosa, for att
underlatta fettets intréngning.

Pressa fett in i nippeln, tills det uttrangande fettet ar rent.

Slang ej tomma fettpatroner och handdukar i naturen.

TK01162,0000035 —67-29JAN02-1/1
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Service - Oljor och vétskor

Olje- och vatskerekommendationer

OBS! Alla oljor skall fyllas mot nivaangivelse!
Smorjfetter

* Teboil Solid 2

* Neste Yleisrasva EP 2

* Mobilgrease

e Shell Retinax A

e Castrol LM Grease

* BP Energrease

e Texaco Molytex Grease EP 2

Hydraulolja

Foljande krav galler for mineralolja:

» Sommarolja skall uppfylla SMRs norm SH 68

* Vinterolja skall uppfylla SMRs norm SHS 32

» Aretruntolja skall uppfylla SMRs norm SHS 46

Vid anvand av syntetiska biologiskt brytbara oljor:

* NESTE Biohydrauli SE 46

* BP BIOHYD SE 46

* Mineral BP Bartran SHF-S46

OBS! Blanda inte oljorna med varandra, for da kan
egenskaperna forsémras. | oklara fall tag kontakt
med tillverkaren. Om man blandar fel oljor medfér
det att garantin upphér. Se dven basmaskins
rekommendationer.

Sagkedjeolja

 Biologiskt brytbar olja eller motsvarande.
e Rymd 6 |

Smorjning av diameter- och langdmatningsgivare

* LE4701

TK01162,0000036 —-67-29JAN02-1/1
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Periodisk

service

Daglig service eller service i 10 driftstimmars
intervaller

OBS! Beakta alltid sékerhetsforeskrifterna!

1. Kontrollera sagkedja och -svard med avseende pa
skarpa, kedjespanning, fastsattning, skador och
sagsvardets skick

2. Kontrollera diametergivarnas fastséattning och skick.

3. Kontrollera langdméatningsutrustningens skick.

4. Kontrollera eventuella oljelackage.

5. Kontrollera kedjesmdrjningssystemets funktion.

6. Smorj fastsattning av de nedre kvistknivarnas cylindrar
(4 nipplar) och de nedre kvistknivarnas lagring (2

nipplar).

7. Smorj fastséttning av de dvre kvistknivarnas cylindrar
(4 nipplar).

8. Smorj kvistknivarnas lagring (4 nipplar).

9. Smodrj tiltramens lagring samt cylindrarnas fastséattning
(4+2=6 nipplar).

10. Smorj fastsattning av sagens cylinder (2 nipplar).
11. Smorj mathjulets fastsattning (2 nipplar).

12. Smorj lagring av matarvalsarmar (2 nipplar under + 2
nipplar ovan) och lagring av cylindrar (2+2 nipplar).

* Smorj rotatorlank (2 nipplar).

T161590 —-UN-12NOV02
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Periodisk service

Service i en veckas eller 50 driftstimmars
intervaller

1. Smdrjning av diametergivare (2 st.) med kold- och
vattenbestandigt fett, t ex LE 4701 (Lubrication
Engineers)

OBS! Om det é&r fara att vattnet smélt pa dagen fryser i
diametergivarna, rekommenderar vi daglig
smdrjning.

2. Kontrollera bultférbandens atdragning. Anvand vid
behov lasvétska (t ex Loctite 243).

TKO01162,000003A —67-30JAN02-1/1

Service i 250 driftstimmars intervaller

1. Kontrollera att infastningarna ej lossnat.
2. Kontrollera att hydraulslangarna inte ar skadade.

3. Kontrollera att sdgenheten inte ar skadad eller fatt
nagon spricka.

4. Kontrollera att sagen inte har lackage.

5. Kontrollera de flexibla elementens kondition i de
flexibla kamvalsarna.

6. Stracka matarvalsarnas infastning pa
matarvalsmotorens axel.

TK01162,000003B  —67—-30JAN02-1/1
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Service - Matningsutrustning

Matarvalsar

Det finns fyra typer av svangbara matarvalsa och tva
typer av dvre matarvalsar.

Byt det flexibla elementet i en flexibel kamvals genast om
en av de kamstyckena sjunker ned fritt. (De kamstyckena
far ej atdragas med fastskruvarna.) 1

Olja ar skadlig for gummi. Observera darfor
matarvalsmotorer och slanganslutningar sa att oljan inte
kan lacka och skada gummit.

Oljan pa matarvalsar tas bort med alkaliskt l6sningsmedel.

Vid byte av matarvalsar maste man justera begransare for
valsarnas stanglage. Begransarna maste lasas efter
justeringen. 2

1—Flertradhanteringsvals
2—Flexibel kamvals
3—Stalspikvals
4—Mense-vals

5—Standard 6vre matarvals
6—Ovre spikvals

T161588 —UN-12NOV02
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Service - Matningsutrustning

Matarvalsmotorer

Vid byte av hydraulmotorer skall de fyllas med hydraulolja
fore start. Den ska fyllas via draneringsanslutningen.

TKO01162,000004E  —67-31JAN02-1/1
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Service - Sagutrustning

Allmant

Det finns tva olika sagutrustningar for H754:
standardsagutrustningen och SuperCut 100
sagutrustningen. Bada sagutrustningarna installeras till sin
egen ram, och det &r inte mojligt att ersatta
sagutrustningen med en annan typ efterat. | detta kapitel
presenteras standardsagutrustningen. SuperCut 100
presenteras i kapitlet Extrautrustningar - SuperCut-
sagutrustning.

TK01162,000004F —-67-31JAN02-1/1
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Service - Sagutrustning

Sakerheten vid sagenheten

Anvand endast sagkedjor, sagsvard och kedjehjul
tillverkade av en kand tillverkare.

Aggregatet har skarpa kanter. Anvand korrekta
hylsnycklar och skyddshandskar néar du arbetar med
aggregatet.

Nar kedjan gar av kan losa kedjelankar fa hog hastighet
och férorsaka allvarliga olycksfall. Vistelse framfor eller
bakom kedjekapsagen ar absolut férbjudet medan sagen
ar i drift. Undvik ocksa fallkapet nar hytten finns pa
sagningslinjen.

Nar du skall arbeta med sagkedjan, forsakra dig om att
motorn ar avslagen. Anvand skyddshandskar. Tag alltid
loss sagkedjan nar du skall stalla in eller serva
sagenheten.

Vid arbetsskifte skall alltid byte till en skarpt och granskad
sagkedja goras. En skarp kedja minskar riskerna for
kedjebrott och sprickbildning i timret.

Forandra aldrig hydrauliksystemet for att gora
kedjerotationen snabbare.

Folj det rekommenderade instéllningstrycket for den
automatiska kedjestréackaren. For stort strackningstryck
forkortar livslangden for kedjehjulet, kedjan och svardet.
Vid byte av sagkedja:

Nar du tar i bruk ett nytt "torrt” svard skall det fettas in.
Kedjor som hoppat av aggregatet kontrolleras noggrannt
betraffande sprickbildning och bdjda lankar etc. Kassera

felaktiga kedjor, svard och kedjehjul.

Kontrollera linjeringen av sagsvardet och kedjehjulet.
Anvand mellanlagg vid behov.

Kontrollera kedjesmdrjningssystemets funktion.
Efterspann en ny kedja efter nagra tiotal sdgningar, om

det inte finns en automatisk kedjestrackare i
sagutrustningen.

TK01162,0000033 —-67-29JAN02-1/1

3-5-2

012505
PN=48



Service - Sagutrustning

Sagenhetens huvuddelar

4—Sagsvardets fastningsplat

5—Sagcylinder

6—Sagens “svard hemma"
givare

1—Sagens lagerpaket
2—Sagmotor
3—Sagsvardhallare

| oljetanken finns en pump, som styrs av sdgmotorns
hydraultryck. Nar pumpen aktiveras, leds oljan via
slang och kanaler ut till svardet/kedjan.

| slangledningen till lagerpaketet finns en backventil,
som forhindrar oljan att rinna ut vid motorstopp.

Sagkedjans langd ar 74 kuggar pa ett 64 cm svard.

Kedjehjulet har 12 sparliknande kuggar. Kedjehjulet
bor vid behov monteras med passplatar sa att svérdets
spar och kedjan ligger p& samma linje och att
rengdringsoppningarna pa kedjehjulets sida ligger pa
utkanten.

Hydraulcylindern (dubbelverkande) styr svardets
sagrorelse. For bada andlagena finns ett mekaniskt
stopp. Stoppet for utgangslaget ar justerat sa att
svardet ligger pa samma linje med s&ghuset. Det finns

(o]
T161587 —UN-12NOV02

9—Sagens ventilblock
10—Smédérjoljepump

7—Sagsvardets lagesgivare
8—Sagkedjans lasventil

en hydraulisk dampning vid andlaget av sagsvardets
returgang.

Kedjehjul, svard och kedja

Ta for vana att satsvis forbruka kedjor, svard och
kedjehjul. T.ex. kan en s&dan sats innehélla ett
kedjehjul, ett svard och 6...8 kedjor. Varje sats kan
lampligen fargmarkas for att de inte forvaxlas.

En sadan kedja i sats som inte kan repareras skall
ersattas med en kedja som har likvardig forslitning.

Den satsvisa forbrukningen av kedjor och kedjehjul
betyder en jAmn forslitning mellan kedjans driviankar
och kedjehjulets kuggar. N&r en kedjesats av 6...8
kedjor beddms forbrukad skall &ven kedjehjulet bytas,
om slitaget dverstiger 0,3 mm.

TK01162,0000050 -67-31JAN02-1/1
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Service - Sagutrustning

Funktionsbeskrivning

Lagerpaketet innehaller delarna 1 och 2. Lagringen ar
mycket stark pa grund av en stor kontaktyta och kulor
bredvid varandra.

Sagmotorn (3) infastesg till del 1 med tva skruvar.
Drivhjulet (8) &r monterat till motoraxeln. Den ror sig med
motorn genom lagerpaketet.

Det finns en lang styrning i sagsvardets fastningsplat, som
nar drivhjulet och ger en lang livstid for fastningsplaten.
Sagsvardets fastningsplatar (4, 5) finns ocksa i olika
storlekar.

Det finns tre ovala O-ringar i svardhallaren. Den mellersta
av dem fungerar som en lasande kolv for sagsvéardets
fastningsplat. Kedjestrackningen (6) fungerar med
mekanisk lascylinder och fjiaderpackningen.
Fastningsplatarna och sagsvéardet ar forhindrade att falla
med en l&spinne (7).

1—Lagerpaketets yttre krets
2—Svardhallare, inre krets
3—Sagmotor 19 cm?
4—Svardhallare

5—Yttre fastdon
6—Kedjestrackare
7—Laspinne

8—Drivhjul

Forts pa nasta sida

T161586 —-UN-12NOV02
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Service - Sagutrustning

Det finns tre avskilda kanaler genom sagenheten (se bild),
som &r tatade med specialtatningar. Den innersta kanalen
ar for svardlasning under sagningen. Den andra kanalen
ar for sagsvéard- och kedjesmorjningen. Den tredje
kanalen anvands for att leda stubbehandlingsamnen (inte
[Amplig for urea).

1—Kedjesmorjningen
2—Svardlasning under sagningen
3—Stubbehandling

T161585 —-UN-12NOV02
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Markning

1—Serienummer

T161584 -UN-12NOV02
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Service - Sagutrustning

Skoétsel av kedjekapsag

VARNING! Stanna alltid dieselmotorn innan du
berér sagen!

Placera skérdaraggregatet stabilt pa marken
med sagenheten vand uppat om mdjligt!

Skarningsfara!
Anvand alltid skyddshandskar!
Beakta sakerhetsforeskrifternal

Vid kedjebrott kan losa lankar fa fart och férorsaka svara
skador. Vistelse framfor eller bakom kedjesagen (i
svardets langsriktning) ar absolut forbjudet under
sagningen.

Byt kedjan vid varje skiftbyte till en skéarpt, kontrollerad
kedja. En skérpt kedja minskar risken for kedjebrott och
sprickbildning i stammar.

Avhoppade kedjor inspekteras noga med avseende pa
sprickor, bojda lankar osv.

Kontrollera att sdgsvardet aterstalls genast efter
genomsagning. Undvik fér stor genomsagning. Koér
svardet for djupt, kan kedjan hoppa av. Bekanta dig med
ytterligare anvisningar for sagdjupets instéllning
(forbisagning) vid styrsystemet.

Smorj svard och kedja vid uppstart av nya “torra" svard
och kedjor.

Kassera kedjorna om det finns sprickor pa sido- och
skarlankarnas glidytor upp mot niten.

TKO01162,0000051 —67-31JAN02-1/1

Byte av sagkedja

Det forsta tecknet pa att en sagkedja blir sl6 ar onormalt
langa sagtider samt en bla rokbildning i sagsnittet vid
sagning. Ocksa automatiken kan meddela lang sagtid.

Folj de foljande instruktioner vid sagkedjebytet.

Forts pa nésta sida TK01162,0000053 —-67-31JAN02-1/2
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Service - Sagutrustning

VARNING! Placera skérdaraggregatet stabilt pa
marken och stdng av maskinen eller krafkallan
som normalt driver enheten innan service
pabérjas.

Tillat ej att nagon person vistas i foérarhytten.

A VARNING! Kontrollera alltid att motorn &r

avslagen nar du skall arbeta med sagkedjan.
Anvénd alltid skyddhandskar for att undvika
skéarskador.

Avlagsna alltid sagkedjan nar du skall justera
eller utféra service pa enheten.

. Placera skordaraggregatet stabilt p& marken med
sdgenheten vand uppat.

. Lossa lasaxeln (1) genom att trycka och samtidigt
skruva den moturs med nyckelverktyget (2).

. Tryck sagsvardfastdonen till botten genom att forsiktigt
dra kedjan med handerna eller genom att trycka
svardhuvudet, nar kedjan &r inte pa sin plats, forsiktigt
tills fastdonet &r pa botten.

. Om svardet forsoker komma ut, kan du lasa det genom
att trycka laspinnen (3).

. Ta bort sagkedjan.

. Kontrollera drivhjulets kondition. Byt vid behov (se Byte
av drivhjulet).

. Montera den nya kedjan och lossa lasningen genom
att dra laspinnen (3).

. Stracka lasaxeln (1) genom att trycka och samtidigt
skruva den medurs med nyckelverktyget (2) s langt
som den gar latt.

. Kontrollera kedjespanningen efter ségning av nagra
stammar. Stracka vid behov.

10. Fororening mellan komponenterna kan avgransa

svardrorelse. Rengor komponenterna vid behov.

1—Lasaxel

2—Nyckelverktyg
3—Laspinne

T161583 —-UN-12NOV02
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Service - Sagutrustning

Justering av sagkedjespanningen

Pa bilden ar komponenterna separerade. De &r placerade
pa foljande vis: fijaderpackningen (1) ligger under och
styrningsskruvens (3) cylinderdel &r i lasaxelns (2)
gangade, trappformade spar.

Kedjan stracks sa att lasaxeln trycks och samtidigt
skruvas medurs med nyckelverktyget sa langt som kedjan
och sagsvardet latt ger efter.

Skruvning till mottsatt riktning daremot lossas kedjan t.ex.
for kedjebyte.

Om fjaderpackningen kanns slo, &r det mojligt att fjader
har gatt av och delen méste bytas.

1—Forstrackat fjaderpackning
2—L asaxel

3—Styrningsskruv

4—Brickor

5—Svardhallare

T161582 —-UN-12NOV02
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Service - Sagutrustning

Skarpning av sagkedja, .404 delning

VIKTIGT! Skicket i sagkedjan paverkar pa ett
avgoOrande satt arbetsresultatet samt

kvaliteten!
o . . . 1
Skarpning av sagkedja utférs enligt féljande:
Filning: ratt fil &r j 7/32" (5,5 mm). Vid filning av kedjor
halls handtaget 10° nedat.
Filningsvinkel (se pos. 2)
Forsok halla filen i samma vinkel pa samtliga lankar. 2
Filningsriktning: fran skarlankarnas insida och utat.
Stoétvinkel (se pos. 3)
Stotvinkeln paverkas av filstorleken och positionen, var
stotvinkeln filas.
Eggvinkel (se pos. 4) 3
En ratt eggvinkel erhalls automatiskt om filningsvinkeln
och stotvinkeln ar riktiga.
Understallning (se pos. 5)
Nar samtliga skarlankar ar filade, skall understéllningen 4
kontrolleras. Justera understéllningen till 1,2 mm vid den
forsta omslipningen. Runda av framkanten.
5

-— EO“’
----- ==z1,2 mm

T153812 —-UN-09APR02
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Service - Sagutrustning

Vanliga fel vid sagkedjefilning

VIKTIGT! Anvisningarna for skarpning och felsékning
géaller ocksa den maskinella skarpningen!

1
For hog filféring ger negativ eggvinkel och lanken blir
trubbig (for stor eggvinkel). | detta fall kréaver kedjan stort
matningstryck och slitaget pa sidolankarna okar samtidigt
som lankarnas bakre anliggningsytor mot svérdet slits mer
an normalt (se pos. 1).

2

For lag filforing ger positiv eggvinkel och lanken blir
spetsig (for liten eggvinkel). | detta fall tenderar kedjan att
hugga och bli sprod medan brottrisken dverstiger de
normala vardena. Slitaget pa sidolankarna okar samtidigt
som skarlankarnas anliggningsytor slits i framkant (se pos.
2).

Nar skarlankarna blivit skadade vid t ex “stenkorning”,

maste man vid slipning eller filning ta hansyn till den mest 3
skadade lanken. Den bestammer mattet “a”, vilket skalll

hallas lika 6ver hela kedjan. | annat fall skar kedjan snett

och ojamnt och snittytorna blir fula. Nar mattet “a" blir 3...4

mm, skall lankarna kasseras (se pos. 3).

T153810 —UN-09APR0O2
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Service - Sagutrustning

Byte av smorjoljepump och rengéring av
bottensikt

A VARNING! All service och reparation bér
utféras av auktoriserad verkstad med
andamalsenliga verktyg och lyftanordningar.

A VARNING! Placera skérdaraggregatet stabilt pa
marken och stang av maskinen eller krafkallan
som normalt driver enheten innan service
pabérjas.

Tillat ej att nagon person vistas i forarhytten.

1. Placera skordaraggregatet stabilt pA marken med
sagenheten vand uppat.

2. Ta bort sgkedjan (se Byte av sagkedja).

3. Ta bort den rorliga nedre kvistkniven.

1—Téatning
2—Bottensikt
3—Smorjoljepump

a. Ta bort lasskruvarna (sakrade med Loctite 243).
b. Lossa kvistkniven.

4. Lossa smdrjoljepumpen.
a. Lossa och plugga slanganslutningarna.

VIKTIGT! Tank pa miljon. Plugga alla anslutningar for
att undvika onddigt oljelackage.

b. Lossa pumpen genom att vrida skruvarna moturs.
c. Rengor bottensikten och tankens oljeficka.
d. Kontrollera pumpens kondition.

5. Montera pumpen.

a. Ansétta den nya pumpen. Dra at skruvarna (11
Nm).

b. Inkoppla slangarna.

c. Avlufta pumpen sa att pumpens dnda markerade
med pil &r vand uppat.

OBS! Lossa sagcyliderkontaktdonet 470 for testning.
d. Montera den rorliga nedre kvistkniven i omvand

ordning som i punkten 3. Anvand lasvatskan Loctite
243.

Forts pa nésta sida

T161581 -UN-12NOV02
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Service - Sagutrustning

e.

Montera sagkedjan (se Byte av sagkedja).

TK01162,0000070 —67-090CT02-2/2

Byte av drivhjul

VARNING! Placera skérdaraggregatet stabilt pa
marken och stang av maskinen eller krafkallan

som normalt driver enheten innan service
pabdrjas.

Tillat ej att nagon person vistas i férarhytten.

VARNING! Kontrollera alltid att motorn ar
avslagen néar du skall arbeta med sagkedjan.
Anvand alltid skyddhandskar fér att undvika
skarskador.

Avlagsna alltid sagkedjan nar du skall justera
eller utféra service pa enheten.

VIKTIGT! Ett not eller skadat drivhjul kan férorsaka

brott eller skador pa sagkedjan.

1. Placera skordaraggregatet pa marken.

2. Ta bort sdgkedjan (se Byte av sagkedja).

3. Ta bort drivhjulet (1).

a.

b.

C.

Lossa insexskruven (4).
Ta bort kedjefangaren (2).

Ta bort drivhjulet (1).

4. Montera det nya drivhjulet (1).

a.

b.

Anpassa det nya drivhjulet p& motorns axel.

Kontrollera, att kuggluckor i drivhjulet &r inriktade
med sparet i sagsvardet. Vid behov anvand
mellanlagg (3).

. Montera kedjefangaren (2).
. Se till att lasplatarna fungerar.

. Dra at insexskruven (4) med moment 40 Nm.

Montera sagkedjan (se Byte av sagkedja).

1—Drivhjul
2—Kedjefangare
3—Mellanléagg
4—Insexskruv

T161580 —-UN-12NOV02
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Service - Sagutrustning

Byte av sagsvard

VARNING! Placera skérdaraggregatet stabilt pa
marken och stang av maskinen eller krafkallan
som normalt driver enheten innan service
paborjas.

Tillat ej att nagon person vistas i férarhytten.

A VARNING! Kontrollera alltid att motorn &r
avslagen nar du skall arbeta med sagkedjan.
Anvand alltid skyddhandskar fér att undvika
skarskador.

Avlagsna alltid sagkedjan nar du skall justera
eller utféra service pa enheten.

1. Placera skordaraggregatet pa marken.

T161579 -UN-12NOV02

2. Ta bort sagkedjan (se Byte av sagkedija).

1—Skruv
3. Ta bort skruvarna (1). 2—Mutter
3—Laspinne
4. Lossa muttrarna (2) ca. [frac12] varv.
5. Dra sagsvardet ut i langdriktning.
6. Montera det nya sagsvardet och dra at skruvarna (1)
och muttrarna (2).
7. Montera sagkedjan (se Byte av sagkedja).
TK01162,0000073 —67—-090CT02-1/1
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Service - Sagutrustning

Byte av sagsvardets fastningsplatar

1.

2.

3.

. Byt fatsningsplatarna genom att lossa skruvarna (1)

. Kontrollera O-ringarnas kondition.

. Rengor sparen och tatningsytorna.

Placera skordaraggregatet pa marken.
Ta bort sagkedjan (se Byte av sagkedja).
Dra hela paketet utat fran sagsvardet. Samtidigt befria

laspinnen (3) genom att dra den utat.
Fastningsplatarna borde befrias nu.

och muttrarna (2).

. Montera reparerade svardpaket forsiktigt till

svardhallarens spar. Se till att tatningarna stannar pa

sin plats.
. Montera séagkedjan (se Byte av sagkedja). 1—Skruv
2—Mutter
3—LA&spinne

T161579 -UN-12NOV02
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Service - Sagutrustning

Byte av tatningen av det ovala sparet i
sagsvardet

VARNING! Kontrollera alltid att motorn &r
avslagen nar du skall arbeta med sagkedjan.
Anvand alltid skyddhandskar for att undvika
skéarskador.

Avlagsna alltid sagkedjan nar du skall justera
eller utféra service pa enheten.

1. Demontering av tatningen
1. Ta bort sadgkedjan (se Byte av sagkedja).

2. Ta bort sagsvardet med dess fastningsplatar (se Byte
av sagsvardets fastningsplatar).

3. Ta bort O-ringen och kontrollera dess kondition.
2. Montering av tatningen

1. Rengor sparen och tatningsytorna.

2. Montera O-ringen till sparet.

3. Pa samma satt kontrollera, och byt vid behov, alla tre
O-ringarna.

4. Montera sagsvardet med sina fastningsplatar (se Byte
av sagsvardets fastningsplatar).

5. Montera sagkedjan (se Byte av sagkedja).

T161578 —-UN-12NOV02
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Service - Sagutrustning

Skotsel av sagsvard

Svérdets skotsel och justering &ar av storsta varde for dess
livslangd, varfor foljande rad bor foljas.

Blanade svard

Normal sagtid fran den minsta till den storsta stammen &r
ca 1...3 sek. Smorjpumpen ger en oljedos i borjan av
s&gningen. Vid slutet av langre sagtider blir kedjans
smaorjning samre.

Langre sagtider innebar varmgang av svardbommarna
med blanad som foljd. Blanad innebar att svardbommarna
har tagit hardning vilket i sin tur kan medféra att sprickor
bildas och bitar bryts loss.

Krékt svard
Ett krokt svard kan riktas om inte tvara veck eller skador
p& bommarna uppstatt. Kedjan bor efter riktning lopa latt i

sparet. Vid behov bor kedjestrackning kontrolleras efter
[6pandet.

TK01162,0000057 —67-04FEB02-1/3

Nedslitna svard

» Kontrollera alltid svardets bommar och deras eventuella
snedslitning vid kedjebytet.
» Ett snedslitet svard vands eller byts for att senare

justeras. \
- 30°

N
* Vid tillfalle slipas svardbommarna vinkelrata. =
! ' L i
1—Spel - Bra styrsopér 1 2 . 3
2—Ej spel- Styrsparet ar utnétt 3
3—Rak kant §
o
Forts pa nasta sida TK01162,0000057 —67—04FEB02-2/3
3-5'16 012505
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Service - Sagutrustning

Avlagsna eventuella grader fran bommarna

Genom att avlagsna eventuella grader fran bommorna
minskar man risken for sprickor.

* Fila bort graderna med en fil. Fila fran insidan och utat.
» Fasa darefter 45°.

T153805 —-UN-09APR02

TK01162,0000057 —67-04FEB02-3/3
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Service - Sagutrustning

Justering av sensor “Svard hemma”

VARNING! Kontrollera alltid att motorn ar
avslagen néar du skall arbeta med sagkedjan.
Anvand alltid skyddhandskar for att undvika
skéarskador.

Avlagsna alltid sagkedjan nar du skall justera
eller utféra service pa enheten.

1. TJ 3000 eller Timbermatic 300 (fig. 1)

1. Ta bort sagkedjan (se Byte av sagkedja).

2. Losgor kabeln fran anslutningen.

3. Vrid givaren forsiktigt mot avkanningsplaten och
tillbaka 2 varv, da avstandet mellan givaren och platen
ar ratt (ca 2 mm).

4. Tillkoppla anslutningen.

5. Givaren och kabeln kan bytas separat vid behov.

2. Timbermatic 10 (fig. 2)

1. Losgor skyddslangen for “svard hemma” givaren.

2. Vrid givarenippeln moturs.

3. Stota givaren forsiktigt sa, att avstandet mellan givaren
och avkanningsplaten ar 3 mm.

4. Vrid givarenippeln stangd forsiktigt.

5. Fast skyddslangen.

T161565 —-UN-12NOV02

T161564 —-UN-12NOV02

Fig. 2.

TK01162,0000087 —-67-110CT02-1/1
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Service - Sagutrustning

Justering av svardlagesgivare

1—Sensorns motor
2—Induktivgivare (2 st)
3—Nockskiva
4—Sagcylinder
5—Matarventil pa sag
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Forts pa nasta sida TK01162,0000088 —67-110CT02-1/2
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Service - Sagutrustning

VARNING! Kontrollera alltid att motorn &r
avslagen néar du skall arbeta med sagkedjan.
Anvénd alltid skyddhandskar for att undvika
skéarskador.

Avlagsna alltid sagkedjan nar du skall justera
eller utféra service pa enheten.

. TJ 3000 eller Timbermatic 300 (fig. 1)
. Oppna lagesgivarens kapa.

. Losgor kabeln fran anslutningen. Oppna
lAsningsmuttern.

. Vrid givaren forsiktigt mot avkanningsplaten och
tillbaka 2 varv, da avstandet mellan givaren och platen
ar ratt (ca 2 mm).

. Tillkoppla anslutningen.

. Las muttern.

. Upprepa punkterna 2-5 med den andra givaren.

. Sammansatt kapan.

. Givaren och kabeln kan bytas separat vid behov.

. TimbermaticO 10 (fig. 2)

. Oppna kéapan.

. Oppna lasningsmuttern.

. Vrid givaren pa kabeln sa att avstandet mellan givaren
och platen ar 3 mm.

. Las muttern.
. Upprepa punkterna 2-4 med den andra givaren.

. Stang kapan.

T161561 -UN-12NOV02

B33

&

B34

&

Fig. 2.

B33—Svardlagesgivare A
B34—Svardlagesgivare B

T161560 —UN-12NOV02

TK01162,0000088 —67-110CT02-2/2
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Service - Sagutrustning

Kontroll/byte av noshjul

Noshjul byts om glappet ar ca 0,2 mm.

1. Pressa ut nitarna i noshjulet och ta bort det gamla

hjulet.

2. Placera en ny noshjulforpackning pa svardspetsen och

pressa den pa sin plats.
3. Satt i nya niter och nita p& bada sidor.

4. Kontrollera att noshjulet [6per latt.

1—Glappet

T153801 —-UN-09APR02
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Service - Sagutrustning

Byte av sagmotor

VARNING! All service och reparation bor
utféras av auktoriserad verkstad med
andamalsenliga verktyg och lyftanordningar.

A VARNING! Placera skérdaraggregatet stabilt pa
marken och stdng av maskinen eller krafkallan
som normalt driver enheten innan service
paborjas.

Tillat ej att nagon person vistas i foérarhytten.

A VARNING! Kontrollera alltid att motorn &r
avslagen néar du skall arbeta med sagkedjan.

Anvand alltid skyddhandskar for att undvika
skéarskador.

T161577 —-UN-12NOV02

Avlagsna alltid sagkedjan nar du skall justera
eller utféra service pa enheten.

1—Fastskruv

1. Demontering av motorn

1. Ta bort sagkedjan (se Byte av sagkedja).

2. Ta bort sagsvardet med dess fastningsplatar (se Byte
av sagsvardets fastningsplatar). Losgor
hydraulslangarna.

VIKTIGT! Anvéand undertryckpumpen. Plugga alla
anslutningar for att undvika ondédigt
oljelackage.

3. Losgor backventilblocket pa motorn.

4. Plugga anslutningarna i sagmotorn.

5. Oppna fastskruvarna (1).

6. Dra motorn ut genom lagerpaketet.

7. Losgor drivhjulet (se Byte av drivhjul).

2. Montering av motorn

1. Montera drivhjulet till den nya motorn (se Byte av
drivhjul).

2. Rengor passningsytor.

3. Montera den nya motorn pa sin plats.

Forts pa nésta sida TK01162,0000076 —-67-090CT02-1/2
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Service - Sagutrustning

. Skruva in skruvarna (1) och dra dem med moment 85
Nm.

. Fyll motorns hus med olja genom den 6vre
anslutningen. Motorn kan annars skadas under
drifttagandet!

. Montera backventilblocket.

. Montera hydraulslangarna.

. Montera ségsvardet och dess fastningsplatar (se Byte
av sagsvardets fastningsplatar).

. Montera sagkedjan (se Byte av sagkedja).

TK01162,0000076 —67-090CT02-2/2
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Service - Sagutrustning

Byte av sagmotoraxeltatning

A

A

VARNING! All service och reparation bor
utféras av auktoriserad verkstad med
andamalsenliga verktyg och lyftanordningar.

VARNING! Placera skérdaraggregatet stabilt pa
marken och stdng av maskinen eller krafkallan
som normalt driver enheten innan service
paborjas.

Tillat ej att nagon person vistas i foérarhytten.

1. Demontering av sagmotoraxeltatning

1. Demontera sdgmotorn (se Byte av sagmotor).

2. Ta bort drivhjule (se Byte av drivhjul).

3. Demontera axeltatningen (3), se bilden 1.

a.

b.

Demontera lasringen (1) och stodbrickan (2).

Tryck forsiktigt, utan att skada axeln, en
skruvmejsel genom tatningsringen och demontera
tatningsringen.

2. Montering av sadgmotoraxeltatning

1. Kontrollera att tétningsytan inte ar angripen eller sliten.
Byt sdgmotor vid behov.

2. Montera axeltétningen. For att forenkla monteringen av
tatningsringen kan monteringsverktyget anvandas (se
bild 2).

a.

Montera tatningsringen med hjalp av
monteringsverktyget eller med hjélp av ett trubbigt
verktyg.

OBS! lakttag forsiktighet sa att tdtningsringen ej skadas

b.

vid monteringen.

Montera lasringen och stodbrickan.

Fig. 1.

3mm

1—Lasring
2—Stodbricka
3—Téatningsring

Fig. 2.

T161576 —-UN-12NOV02

T161575 —-UN-12NOV02
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Service - Sagutrustning

Rengdéring/byte av backventil i sagens
smorjlinje

Syftet med backventilen ar att forhindra onddigt

oljelackage fran smorjslangen nar maskinen inte ar i gang.
Skrap kan lamna ventilen dppen och den méaste rengoras.
1.
1.

2.

VARNING! Placera skérdaraggregatet stabilt pa
marken och stang av maskinen eller krafkallan
som normalt driver enheten innan service
paborjas.

Tillat ej att nagon person vistas i férarhytten.

Demontering
Demontera slangen och nippeln i linjen G1.

Lossa backventilen med en 7 mm insexnyckel.

. Kontrollera och rengoér ventilen och kanalen.
. Montering

. Kontrollera att linjen &r ren.

. Dra fast ventilen med en insexnyckel.

. Inkoppla nippeln och slangen.

TK01162,000007A

T161573 —-UN-12NOV02

—67-100CT02-1/1
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Service - Sagutrustning

Byte av sagens lagerpackning

VARNING! Kontrollera alltid att motorn ar
avslagen néar du skall arbeta med sagkedjan.
Anvand alltid skyddhandskar for att undvika
skéarskador.

Avlagsna alltid sagkedjan nar du skall justera
eller utféra service pa enheten.

Att dppna och sammansatta lagerpackningen forutsatter
specialverktyg och utbildade personal. Nar det &r fraga
om lackning eller skador skall du kontakta narmaste
auktoriserad serviceverkstad.

1. Demontering av lagerpackningen

1. Ta bort sagkedjan (se Byte av sagkedja).

2. Demontera sagsvardet (se Byte av sagsvard).

3. Demontera sdgmotorn (se Byte av sagmotor).

4. Losgor sageylinderns anda.

a. Tryck svardhallare till dess nedersta lage, dar det
finns rum for 16sgoringen

b. Ta bort muttern M20 med en 30 mm insexnyckel.
c. Vrida cylinderandan fran tappen.

5. Losgor lagerpackningens fastskruvar (6 st. M20, 8 mm
insexnyckel).

6. Ta bort lagerpackningen.

2. Montering av lagerpackningen

1. Rengdr anslutningsytorna.

2. Montera lagerpackningen pa inre sidan av saghuset.
3. Dra at fastskruvarna med moment max 80 Nm.

4. Montera sagcylinderandan till tappen.

5. Montera M20 mutter till tappande (40 Nm).

6. Montera sagmotorn (se Byte av sagmotor).

7. Montera sagkedjan (se Byte av sagkedja) och
sagsvardet (se Byte av sagsvardet).

Forts pa nésta sida

T161572 —-UN-13AUG03
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Service - Sagutrustning

OBS! For att saglagern inte blir skadad, fylla sdglagerns

stubbehandlingsledning med smaorj ndr

stubbehandlingen (via svéardet) inte anvénds.

TK01162,0000078 —67-100CT02-2/2
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Service - LAngdmatningsutrustning

Allmant

1—Pulsgivare
2—Koppling
3—Tappe
4—Stoppskruv
5—Skruv
6—Lock

7|
\\ \\\\:/ . 6 i}
3 \l.lHl.ll \\\ 5 s
\ b4
2 %//// BN g
=E;=:' !
‘ o
5
©
s

Fig. 1

Forts pé nasta sida TK01162,000007F —-67-100CT02-1/2
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Service - Ldngdmétningsutrustning

Fig. 2.

1—Anslutning A i HHM-modul
2—Anslutning X3 i MFM-modul
3—Langmatningsutrustning

5—Skyddslang
6—Vinkelanslutningsdon
(Emeta)

8—Pulsgivare (Emeta, optional
utrustning)
9—Stodbricka

~

;'1 !'\’/A AN

N

T161567 —UN-12NOV02

11—O-ring
12—O0-ring, 3 st.
13—O-ring

4—Pulsgivare (Leine & Linde)  7—Krympbelégg 10—O-ring
Pulsgivaren (1) drivs fran mathjulet via en avbrytare (2)
(se fig. 1).
TK01162,000007F —67-100CT02-2/2
3'6'2 012505
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Service - Ldngdmétningsutrustning

Byte av pulsgivare, Leine&Linde

OBS! Se till att du inte l6sgor slangarna fran givaren (1),
dé skyddsslangarna &r spanda.

1. Frigdr tappen (3) i kopplingens ande genom att dppna
stoppskruvarna (4).

2. Losgor skruvarna (5) och dra av locket (6)

3. Dra ut forsiktigt pulsgivaren (1) fran anslutningsmuttern
med hjélp av ett gripverktyg.

4. Losgor givarens kabel fran HHM och tejpa en
dragsnore till den for att montera en ny kabel. Dra ut
kabeln fran pulsgivarens sida.

5. Montera kopplingen (2) pa den nya pulsgivarens axel
s& att avbrytaren ligger pa samma hojd med
axelandan. Kopplingen far inte pressas med vald,
pulsgivaren kan da skadas.

6. Montera den nya givaren i omvand ordning.
OBS! Montera O-ringarna enligt bilden 2. En O-ring ligger
i givarens spar. Anvénd litet fett for att underlétta

monteringen.

7. Fyll pa utrymmet bakom givaren med lampligt
koldbestéandigt fett (LE4701).

8. Tata skyddslangens ande (pos. 7, bild 2) med
krympbelagg eller vulkaniserad tejp.

\\.\§\§
b

\ \\\;4 /
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27

—
T161570 —-UN-12NOV02

Pulsgivare Leine & Linde

1—Pulsgivare
2—Koppling
3—Tappe
4—Stoppskruv
5—Skruv
6—Lock

TK01162,0000080 —67-100CT02-1/1
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Service - Ldngdmétningsutrustning

Byte av pulsgivare, Emeta

Som Leine & Linde (se kapitlet ovan), men givaren ar
utrustad med en propp sa att kabel behdvs inte byta. y

OBS! Utrymmet bakom Emeta-givaren far inte fyllas pa
med fett.

Kabeln tatas med cellgummi (1).

1—Cellgummitétning

4
T161574 —-UN-12NOV02

Pulsgivare, Emeta

TK01162,0000081 —67-100CT02-1/1
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Service - Diametermatningsutrustning

Allmant

Skordaraggregatet &r forsett med tva diametergivare som
finns pa de dvre kvistknivarna. Givarna &r av typ

potentiometer d v s likspanningen ar proportionell mot
stamdiametern.

OBS! Hdéger och vénster rdknas nér du star bakom
aggregatet.

TK01162,000005A —67-05FEB02-1/1
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Service - Diametermétningsutrustning

Kontroll av TJ 3000 / Timbermaticl 300
installningsvardena

1. Kor kvistverktyg stang forst.

2. Tryck in koden 19385 med langdvalsknapparna pa
héger armstddspanel.

3. Vardena visade pa ovre hornen av displayen maste
vara identiska, dvs. 100+1. Om vardena &r annorlunda,
gor en finjustering enligt instruktionen i avsnittet
Justering.

Kontroll av diametergivare

Med pulstppningsknappen pa vanster armstodspanel
oppnas kvistverktygen. Du skall da se att bada
installningsvardena pa displayen okar lika mycket.

Om ett av vardena ej andrar sig ar det fel pa
diametergivaren eller kabeln som gar upp till HHM.

Vid nagot fel kan du fortsatta kora pa endast en givaren
tills reparation kan utféras, genom att stanga av den
felaktiga givaren. Se instruktionsbok for styrsystemet.

\,
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T154977 -UN-16MAY02
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T154978 —-UN-16MAY02
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Service - Diametermétningsutrustning

Kontrollera diameterpotentiometer
Timbermaticll 10 3G+

Gor foljande om du vill kontrollera att
diameterpotentiometrarna fungerar som de ska:

« Oppna forst diagnostikdisplayen (2) frn huvuddisplayen
(2), se figur.

» Valj sedan Test-knappen i diagnostikdisplayen for att
Oppna testdisplayen (3).

Det finns tva indikationsfalt for diameterpotentiometrarna i
testdisplayen, som visar uppmétt spanning (i 10 mV) fran
vanster och hoger potentiometer.

* D1 (vanster potentiometer)
» D2 (hbger potentiometer)

Nar skordaraggregatet ar helt stangt boér spanningen vara
cirka 0,5 V for bade D1 och D2. | falten D1 och D2 bor
det sta 50 ([times ] 10 mV).

Nar skordaraggregatet ar helt 6ppet boér spanningen vara
cirka 4,5 V for bade D1 och D2. | falten D1 och D2 bor
det sta 450 ([times ] 10 mV).

N&r skordaraggregatet dppnas okar spanningsvéardena,
och nér det stangs minskar de. Tillampligt
potentiometerintervall &r cirka 0,5 V till 4,5 V (D1 & D2: 50
- 450).

Om vardena skiljer sig at finjusterar du enligt
anvisningarna i kapitlet Justering.
1—Huvuddisplay
2—Diagnostikdisplay
3—Testdisplay

B Demo

=P [ [

0.0 But
0,0 11! UK

0

(« (?

TK01162,000005C —19-05FEB02-1/1
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Service - Diametermétningsutrustning

Justering

Stdmmer de uppmatta vardena inte vid kontrollen, justeras
de pa foljande satt:

2. Kontrolljustering

1. Grovjustering
1. LOsgor litet insexskruvarna (1) 3 st. ) 1
2. Vrid den tandade fastplaten (2) med hjalp av en 5 mm N — 77 é/
skruvmejsel tills det ratta vardet har natts. ‘ BN
OBS! Skruvarna (1) bor atdras jamnt sa att givaren inte =0
ligger snett. N
=
o
OBS! Vid behov kan kablarna lI6sgéras genom att ta bort D g e ._.i &
|
skyddsslangen. ] ”é 1 z
=

1. Kontrollera regelbundet vardet for skordaraggregatets
minimidiameter. Om véardena borjar forandra pa 1—Insexskruv
ovanligt satt, kan du s6ka méjligt fel med hjélp av 2—Fastplatta
. . el " 3—Skyddslang
kapitlet Kontroll av instéllningsvérdena.

2. Kontrolljusteringen ar mojligt att géra genom att justera
givaren pa samma satt som i grovjusteringen, men nu
genom att folja vardet i displayen. Du kan anvanda
skruven (1) som stdd och skruvmejsel som vipp, nar
du vrider givarens tandade fastplat (2).

OBS! Min-diametern pé displayen far inte dndras.

TK01162,000005E  —67-05FEB02-1/1
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Service - Diametermétningsutrustning

Demontering av diametergivare, TJ 3000 /
Timbermaticl 300

1.
2.

3.

. L6sgor muttern och demontera givaren (13).

Ta bort skruvarna (8).
Lyft av locket (3) tillsammans med platen (4).

Losgor stoppskruven (15) och ta bort medbringaren
(14).

Gor till skyddets (3) &nde en beteckning som visar
beteckningen i givaren.

Forts pa nasta sida

TK01162,0000083 —67-100CT02-1/2
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Service - Diametermétningsutrustning

6. Lossa anslutningen A pa HHM och léd loss den
felaktiga diametergivarens kablar fran kontaktdonets
stift enligt foljande:

e Hoger sida: stiften 16, 17 och 18.
¢ Vanster sida: stiften 5, 15 och 25.

Tips! Innan kablarna drages ur skyddsslangen l6des
(tejpas) dessa ihop med en kabel for att kunna anvénda
den nar de nya kablarna monteras.

B39—Diametergivare, hdger
B38—Diametergivare, vanster

HHM

TK01162,0000083 —67-100CT02-2,

T154755 —-UN-13MAY02
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Service - Diametermétningsutrustning

Demontering av diametergivare,
Timbermaticll 10

1.
2.

3.

. L6sgor muttern och demontera givaren (13).

Ta bort skruvarna (8).
Lyft av locket (3) tillsammans med platen (4).

Gor till skyddets (3) &nde en beteckning som visar
beteckningen i givaren.

Losgor stoppskruven (15) och ta bort medbringaren
(14).

Forts pa nasta sida
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Service - Diametermétningsutrustning

6. Lossa anslutningen X3 pa MFM och l6d loss den
felaktiga diametergivarens kablar fran kontaktdonets
stift enligt foljande:

e Hoger sida: stiften 2, 5 och 11.
¢ Vanster sida: stiften 2, 4och 10.

Tips! Innan kablarna drages ur skyddsslangen l6des
(tejpas) dessa ihop med en kabel for att kunna anvénda
den nar de nya kablarna monteras.

B39—Diametergivare, hdger
B38—Diametergivare, vanster
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Service - Diametermétningsutrustning

Montering av diametergivare

1. Montera i omvand ordning.

OBS! Dra inte givaren for hart (riktvérdet & 5 Nm).

2. Vid montering av delarna (13) och (4) se till att market
i givaren ar ungeféar i samma stéllning med avseende

pa skyddet som market i den gamla givaren var.

3. Montera delen och avlagsna glapp. Anvand lasvatska
(Loctite 243).

4. Justera, se justeringsinstruktioner
5. Dra at skruvarna (8) ca 16 Nm.
6. Smorj smorjnippeln (17) 1 st/givare, t.ex. LE4701.

OBS! Endast vid monteringen.

T150670 —UN-06FEBO02
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Service -

Kvistknivar

Slipning

1. Framre kvistknivar

Kvistverktyg bor hallas val skarpta. De far inte bli slda
eller felvinklade sa att stammarna barkas. Ratt slipade
kvistverktyg ger snabbare upparbetning och hégre
prestanda samt mer exakta matresultat.

T150669 —UN-O6FEB02

2. Bakknivar

Bakknivar behéver normalt inte skarpas. Grader och
hal orsakade av sten o dyl skall dock slipas bort.

TK01162,0000085 —67-110CT02-1/1
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Service - Kvistknivar

Spanning av expansionstappen i bakkniven

Vid behov kontrollera fastningen av expansionstappen i
bakkniven.

VIKTIGT! Nar ett skérdaraggregat tas i bruk, maste
man spénna expansionstapparna varje dag
under den forsta veckan.

1. Kontrollera, att bada &ndena av expansionstappen
ligger lika djup.

2. Rengor sexkanthalet vid behov.

3. Dra at sexkantskruven med forsankt huvud (8 mm)
med moment max. 65 Nm.

4. Om skruven spanns, hamra latt konhylsan inat.

T161566 —-UN-12NOV02

5. Till slut kontrollera momentet.

6. Gor detta samma till bAda anden av den 1—Kartiotappi
expansionstappen_ 2—Kuusiokoloavain

TK01162,0000086 —67-110CT02-1/1
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FelsOkning

Checklista

1. Lé&r dig k&nna systemet.
e Studera hydraulschemat och funktionsbeskrivningen.
« Skaffa dig erfarenhet av den korrekta funktionen.
e L&s igenom serviceinstruktionerna och -
meddelandena.

2. Fraga maskinforaren.
e Hur uppstod felet?
« | vilka funktioner begransar sig felet?
e Har maskinen korts korrekt?
 Har serviceatgarderna genomforts?
e Har justeringar eller kopplingar andrats?
e Har komponenter demonterats eller bytts ut?

3. Kor maskinen.
e Klargor felets typ.
e Provkor prestanda och funktionsduglighet.
¢ Kor med varierande varvtal.

4. Undersok maskinen.

« Kontrollera forst oljebehallaren.

« Ga igenom alla systemkomponenter; borja med
pumpar och deras suglinjer.

* Uppskatta uppvarmningen.

e Mat upp tryck.

« Ga igenom de reglerbara pumparna en at gangen
med flddesmétaren.

5. Notera eventuella orsaker.
» Det kan galla elektriskt, hydrauliskt eller mekaniskt
fel.
e Uppskatta demonteringens arbetsfdljd.
e Hur kan felen elimineras lattast?
e Utnyttja hydraul- och elschemat.

6. Dra slutsatsen.
e Arbeta systematiskt.
< Utnyttja felsdkningsschemat.
« Vid behov bor alla eventuella felstallen genomgas;
detta forutsatter dock inte utan vidare demontering.
e Téank efter problemet tillsammans med en expert.

7. Testa dina slutsatser.

« Provkor endast en andring at gangen.

» Det basta testsattet kan &ven vara enkelt.

e Studera demonteringsanvisningen och
reservdelsbilderna.

« Kom ih&g att renligheten &r A och O i hydrauliken.

e Efter en pumpskada ar det nédvandigt att rengora
systemet.

» Om felet inte kunde lokaliseras, atervand till punkt 5.

TK01162,0000029 —-67-29JAN02-1/1
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Felsdkning

Felstkning

VARNING! Se aven installningen av
gripfunktioner i handbdckerna for méatnings-
och styrningsautomatiken och gripen.

Problem Orsak Atgard
Problem med féllning/kapning Sagen kapar ej. Kedjan ryker vid Sl6 kedja. Byt kedja. Det gar
kap. shabbare att slipa kedjan om Du
byter i tid och Du undviker ockséa
spjalkning.
Kedjan hoppar ofta av. For 16st spand kedja. Kedjan skall

kunna lyftas upp halva drivlanken ur
svéardspéaret med normal handkraft.
Kontrollera sagkedjans strackning.

Noshjulshaveri och stor forslitning pa  For hart spand kedja eller noshjulets
svardbommar. dalig smorjning.

Ineffektiv séagning, oljan blir varm. Gripens
huvudtryckbegransningsventil lacker
forbi eller pumpens LS-linje i
basmaskinen mandvrerar inte
pumpen. Kontrollera var
uppvarmningen sker eller lackaget

hors.
Sagen huggar fast i stammen och For mycket presstryck i cylindern.
stannar. Sank pressen. Vid behov 6ka

sagcylinderns véantetid i datorn.

Problem med kvistning Aggregatet kvistar daligt. For daligt slipade kvistknivar (slo
egg).

For lagt tryck pa kvistknivarna (6vre)
och/eller matarvalsarna under
matning. Justering i datorn.

For grov kvist for aggregatet.

Kvistknivarna skar in i stammen, Stammen ligger for mycket pa de

aggregatet kor fast. ovre knivarna. Reglera trycket for de
nedre knivarna genom att sdnka
forhallandet mellan kvistknivarnas
tryckdifferens i datorn.

For lite "offset" pa eggen pa
kvistknivarna. Bryt eggen nagot
genom att fila inifran och ut.

Forts pa nésta sida TK01162,000002A —67—29JAN02-1/2
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Felsdkning

Problem Orsak Atgérd
Stammen glider ur aggregatet vid For lang "pulséppning" vid start,
matning. sank tiden i datorn.

Om det bara hander t.ex. forsta
stock vid grovre diametrar, men gar
bra vid mindre diametrar. Forsok att
folja med stammen med aggregatet
vid matningen.

Vid behov 6ka matningens
accelerationstid.

Problem med matning Matningen har svart att komma For kort pulséppningstid for
igang. kvistknivarna.

Under svara forhallanden anvand
forbimatningslangd.

Det gar tungt under matningen. For hogt tryck for kvistknivar, som
trader in vid matning. Anvand ej
hogre tryck an nddvandigt, utan att
tappa stammen under matning.

Anvand inte heller i nedre knivarna
hogre tryck an vad som kravs till
stamhanteringen under
tillbakamatningen.

Matarvalsarna slirar. For lagt tryck, matarvalsar, eller for
hogt tryck, kvistknivar. Kolla trycken
for bada.

Matarvalsarnas spikar ar utslitna.

Skogen kanske &r for grovkvistig, se
till att kvistknivarna ar vassa.

TK01162,000002A —67—29JAN02-2/2
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Hydraulsystem

Allmant

For beskrivning av basmaskins hydraulsystem, se
basmaskins hydraulavsnitt.

For avstangning av hydrauloljetryck till aggregatet finns en
avstangningskran monterad pa tryckledningen.

TK01162,0000028 -67-150CT02-1/1
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Hydraulsystem

5 = 1 = 2 012505
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Hydraulsystem

Hydraulkomponenter pa aggregatet

COAONCT-NN—
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Hydraulsystem

1—Ventilblock
2—Kedjesmérjningspump
(standardsagutrustning)
3—Tryckstegventil
(standardsagutrustning)
4—Samlingsblock, lackage
5—Fo6rdelningstycke
6—Fordelningstycke
7—NMotor for sagsvardets
lagesgivare 8 cm?®

8—Skyddsspiral
9—F6rdelningstycke, tilt
10—Strypbackventil
(standardsagutrustning)
11—Backventil
(standardségutrustning)
12—Backventilblock fér sag
(standardsagutrustning)

13—Ovre kvistknivar, cylinder
14—Tiltcylinder
15—Sagmotor 19 cm?
16—Sagmatningens cylinder
(standardsagutrustning)
17—Matarvalsarnas
pressningscylinder
18—Nedre kvistnivar, cylinder

19—Motor for den svangbara
matarvalsen 500 cm? (tai
630 cm?

20—Motor for den fasta
matarvalsen 315 cm? (tai
400 cm?)

21—Sagsvardets
lasningsventil

TK01162,0000029 -67-150CT02-2/2
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Hydraulsystem

Hydraulkomponenter i ventilblocket
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Hydraulsystem

Huvudventil for sdgmotor 27 Riktningsventil for ansattning matarvalsar
2 Pilotventil for sagmotor 32 Tryckbegransningsventil for 1agtryck ovre
kvistknivar
3 Flodesregulat 33 Pilotventil for tryck p& 6vre kvistknivar. Med
signal fran matdatorn kan trycket stéllas
proportionellt fran lagtryck till hogtryck.
6 Tryckbegransningsventil, 34 Tryckbegransningsventil for hogtryck ovre
svardmatning/svardretur kvistknivar
Riktningsventil, svardmatning 35 Riktningsventil for 6vre kvistknivar.
Tryckreduceringsventil tilt 39 Huvudtryckbegransningsventil
10 Flytlagesventil, tilt 40 Tryckmataruttag huvudtryck.
11 Riktningsventil, aggregattilt 41 Slid for matarvalsar fram/back.
12 Tryckbegrénsningsventil for tiltcylinder 42 Pilotventil for styrning av slid 41.
16 Tryckbegransningsventil for 1agtryck, nedre 43 Chockventiler for matarvalsar
kvistknivar
17 Pilotventil for tryck p& nedre kvistknivar. Med 46 Tryckbegransningsventil for slidstyrning
signal frAn matdatorn kan trycket stéllas
proportionellt fran lagtryck till hdgtryck
18 Tryckbegrénsningsventil, hogtryck, nedre a7 Tryckmataruttag for 46
kvistknivar
19 Riktningsventil for nedre kvistknivar 52 Tryckmataruttag, svardmatning.
24 Tryckbegransningsventil for 1agtryck anséttning | 67 Tryckbegrénsningsventil for rotator.
matarvalsar
25 Pilotventil for tryck p& anséttning matarvalsar. 68 Riktningsventil, rotator.
Med signal fran matdatorn kan trycket stallas
proportionllt fran 1agtryck till hogtryck
26 Tryckbegransningsventil for hogtryck anséttning | 69 Flytlagesventil, rotator.

TK01162,000002A —67-150CT02-2/2
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Hydraulsystem

Hydraulscheman

COAONCT-NN—  LSST9TL

PoNCISAY -
o 00V296 © nzsm__ﬂz ﬂﬁzéz%xoh:o ¥ INTHOS OMNVHAAH ey mm__ womeogpoeanen | NIEO | SIS
Foe | on bwmg L o 79. OAVWINNVHOAH . [ioozors weg I0ZVO0E  SIONVHO Junssdud Z 9o
Z] H
A A
x| Ix
Q | 0
n] : n|
1] _ 1]
B B
4] : 'y
0| _ °
S | B
B DL o
N e&n_ﬁ.t-gf.ﬁu-n_ N
' X 020 02 o),
m ]| oevgp) ey 1 "
W R W
|| ! - L
1 ool s 1
by [P S S
B ol El
1| [edn o
— __ " —
r AR B r
|| | - -
1 A 1
Iy
m v H|
B __ B
- " ] -
N D) B
3 " 3
[ Rt -1 el a
B B
a] a|
[v] V|
6 | ei | Z | om [ on v | em | e | W | ou | eoi [ e [ Zol O [ %01 | €0 | er [ W[ oo

Forts pa nésta sida

5-1-7

012505

PN=98

TK01162,000002B  —67-150CT02-1/6




Hydraulsystem

Hydraulschema H754 (362400 1/2)

1 Huvudventil for sdgmotor 30 Tryckbegréansningsventil, 1,5 MPa dver
instéllningsvarden i punkterna 24 och 25
Pilotventil for sdgmotor 31 Tryckbegrénsningsventil
Flodesregulat 32 Tryckbegransningsventil for 1agtryck dvre
kvistknivar, 7,5 MPa
4 Sagmotor 19 cm? 33 Pilotventil for tryck pa ovre kvistknivar. Med
signal frdn méatdatorn kan trycket stallas
proportionellt fran Iagtryck till hogtryck
5 Antikavitationventil 34 Tryckbegransningsventil for hogtryck dvre
kvistknivar, 16,0 MPa
6 Tryckbegransningsventil, 35 Riktningsventil for dvre kvistknivar
svardmatning/svardretur 4,0 MPa
(standardséagutrustning)
Riktningsventil, svardmatning 36 Cylinder, dvre kvistknivar
Cylinder, svardmatning 37 Backventiler
Tryckreduceringsventil, tilt, 12,0 MPa 38 Tryckbegransningsventil, 3,0 Mpa 6éver
installningstrycket i punkterna 32 och 33
10 Flytlagesventil, tilt 39 Huvudtryckbegransningsventil, 29 MPa
11 Riktningsventil, aggregattilt 40 Tryckmataruttag huvudtryck
12 Tryckbegréansningsventil for tiltcylinder, 16,0 41 Slid fér matarvalsar fram/back
MPa
13 Tiltcylinder 42 Pilotventil for styrning av slid 41
15 Tryckbegransningsventil 43 Chockventiler for matarvalsar, 30 MPa
16 Tryckbegransningsventil for 1agtryck, nedre 44 Hydraulmotorer, nedre svangbara
kvistknivar, 3,0 MPa
17 Pilotventil for tryck p& nedre kvistknivar. Med 45 Hydraulmotorer, 6vre
signal fran matdatorn kan trycket stéllas
proportionellt fran lagtryck till hogtryck
18 Tryckbegransningsventil, hogtryck, nedre 46 Tryckbegransningsventil, matningsstyrning, 3,5
kvistknivar, 7,0 MPa MPa
19 Riktningsventil for nedre kvistknivar 47 Tryckmataruttag for 46
20 Cylinder for nedre kvistknivar 48 Tryckmataruttag for ovre kvistknivar

Forts pa nasta sida
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Hydraulsystem

21 Backventiler 49 Tryckmataruttag for ansattning matarvalsar
22 Tryckbegransningsventil, 3,0 Mpa 6ver 50 Tryckmataruttag for nedre kvistknivar
instéllningstrycket i punkterna 16 och 17
23 Tryckbegransningsventil 51 Tryckmataruttag for tilt
24 Tryckbegransningsventil for 1agtryck anséattning 52 Tryckmataruttag, svardmatning
matarvalsar, 7,5 MPa
25 Pilotventil for tryck p& anséttning matarvalsar. 53 Strypbackventil
Med signal frAn matda- torn kan trycket stéllas
proportionellt fran lagtryck till hogtryck
26 Tryckbegransningsventil for hogtryck anséttning | 54 Svardlagesgivaremotorn
matarvalsar, 18,0 MPa
27 Riktningsventil for ansattning matarvalsar 55 Backventil
28 Cylinder, ansattning matarvalsar 56 Fordelningsstycke, tilt
29 Backventiler

Forts pa nasta sida
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Hydraulsystem

Hydraulschema H754 (362400 2/2)

60 Tryckstegventil, 5,0 MPa 77 Tryckbegrénsningaventil, méthjul, 6,0 MPa
61 Tank, kedjesmorjning 78 Riktningsventil, méthjul
62 Pump, kedjesmorjning 79 Tryckmataruttag, méathjul
63 Backventil 80 Cylinder, mathjul
64 Kedjesmorjningsenhet (option) 81 Tryckbegrénsningsventil 5,0 Mpa
65 Cylinder, svardmatning (option) 82 Elventil, farg A
66 Rotator 83 Elventil, farg B
67 Tryckbegransningsventil, rotator 84 Pump, farg A
68 Riktningsventil, rotator 85 Pump, farg B
69 Flytlagesventil, rotator 86 Tank, farg A
70 Sagsvardlasning (standardsagutrustning) 87 Tank, farg B
71 Tryckmataruttag, sagsvardlasning och 88 Munstycke, farg A
svardmatning
72 Riktningsventil, sagsvéardlasning 89 Munstycke, farg B
73 Bromscylinder, kedjestrackning 90 Elventil, farg C (option med SuperCut)
74 Strackningscylinder, kedjestrackning 91 Pump, farg C (option med SuperCut)
75 Tryckmataruttag, kedjestrackning 92 Tank, farg C (option med SuperCut).
76 Tryckbegréansningsventil 2,5 MPa 93 Munstycke, farg C (option med SuperCut).
TK01162,000002B —67-150CT02-6/6
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Hydraulsystem

Kontroll och installning av tryck

VARNING! Instéll inte trycket utan
tryckmanometer!

Overskrid inte de angivna vardenal

Strypningar eller skyddsventiler far inte tas ur
bruk!

Félja ocksa sakerhetsanvisningarna angivna i
denna manual.

Matarvalsarnas och kvistknivarnas tryck kan underskridas
1...2 MPa beroende pa matarvalstypen och bestandet
man upparbetar. Mer detaljerad information ger var
servicepersonal.

OBS! Tryckvérdet for sagens nedtryckningskraft i

A

skordaraggregatet med SuperCut-sagutrustningen
(extrautrustning) avviker fran vérdet i
standardmodellen (se hydraulschemat).

VARNING! For att undvika klamningsolyckor
bor stickkontakten S481 for gripens lyftning tas
bort vid kontroller och instéliningar. (Géller inte
kontroll av lyftning).

Ta bort ocksa skyddet pa ventilen i sin helhet.

Tips: Placera aggregatet sakert p& marken till vanster om
maskinen sa att tryckmétaren latt kan avlasas fran hytten.

Atdragningsmoment for Hawe backventiler

RK1 10 Nm
RB1, RK2 15 Nm
RB2 20 Nm
RK3 30 Nm
RB3 40 Nm
Noggranhet hos alla momenten i tabellen &r £20%.

TK01162,000002C
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Hydraulsystem

Installning av huvudtryckbegransningsventil
(39)

1. Ta bort skyddshuven, nyckelvidd 14 alt 9/16". Losgor
lAsmuttern och skruva in stéllskruven 1-2 varv.

2. Anslut en manometer till tryckméatanslutningen for
pumptryck (40). Starta motorn och hdj pumptrycket till
29,0 MPa.

3. Ta bort stickkontakten for matning framéat, S490.

4. Aktivera matning framat for att fa hogtryck pa pumpen.

5. Justera tryckbegrénsningsventilen tills motorn belastas
och ett susande ljud hors fran ventilen. Justera ventilen
nagot tillbaka tills ljudet forsvinner och motorn avlastas.
Trycket ar nu installt pa 29,0...29,5 MPa.

6. Aterstall pumptrycket.

7. Las lasmuttern och aterstall skyddshuven.

T161555 —-UN-12NOV02

TK01162,000002D -67-150CT02-1/1

Kontroll av huvudtryckbegransningsventilens
(39) installning

1. Anslut en manometer till tryckmétanslutningen 40 eller
till en annan plats, dar pumptrycket kan avlasas.

2. Ta bort stickkontakten for matning framat S490.

3. Starta motorn och aktivera matningen framat.

4. Hoj pumptrycket tills motorn belastas.

5. Las av trycket, som bor vara 29,0 #%9 MPa.

Justera vid behov enligt det ovanbeskrivna sattet.

OBS! Sé&kerhetsventilen, som 6ppnas foér néra
arbetstrycket (28 MPa) férorsakar brist pa effekt
och férhdjning av oljetemperatur. | skérdarna av D-

model anvédnds det 28 MPa arbetstrycket endast
vid matnings- och sagningsfunktionerna.

Fommmmmmmmmog /
2 ! ()

v

| 3,5 MPa
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i pc
T T

D E—
P_:;;W(-o.s) MPa
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Hydraulsystem

Kontroll/instéllning av dvre kvistknivarnas
tryckreduceringsventil (34) for hogtryck

1. Anslut en manometer till tryckméatanslutningen 48 pa
ovre kvistkniv (se bild).

2. Starta motorn.

3. Stang de kvistknivar som ska kontrolleras och hall
kvar.

4. Las av trycket som bor vara 16,0 *® MPa.
5. Awviker trycket fran det angivna vardet, l6sgor
mantelmuttern, nyckelvidd 17 mm, och stall in réatt tryck

med stéallskruven, insex 6 mm.

6. Dra at lAsmuttrarna och ta bort manometern.

T161553 —-UN-12NOV02
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Hydraulsystem

Kontroll/instéllning av dvre kvistknivarnas
tryckreduceringsventil (32) for lagtryck

1. Anslut en manometer till tryckmétanslutningen for de
kvistknivar som skall kontrolleras (48).

2. Ta bort stickkontakten for matning framat S490.
3. Starta motorn.

4. Stang de kvistknivar som ska kontrolleras och hall
kvar.

5. Las av trycket, som bor vara 16,0 MPa.

6. Aktivera matning. Trycket skall nu snabbt sjunka till ca
7,5 08 MPa.

7. Awviker trycket fran de angivna vardena, l6sgor
mantelmuttern (nyckelvidd 17 mm) pé resp ventiler och
stall in ratt tryck med stallskruven (insex 6 mm).

8. Dra at lasmuttern och ta bort manometern.

OBS! Min-trycket pa kvistknivar i stysrsystemautomatiken
kan hdja detta tryckvérde med hjélp av elektrisk
mandvrering. FoOr att eliminera detta ta bort
anslutningen A eller sénk min-trycket till 1 vid
instéllningen.

T161551 -UN-12NOV02
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Hydraulsystem

Kontroll/instéallning av matarvalsarnas
tryckbegransningsventil (24) for lagtryck

1. Anslut en manometer till tryckmétanslutningen for
matarvalsansattning 49.

2. Ta bort stickkontakten for matning framat S490.
3. Starta motorn och stdng matarvalsansattningen.

4. Aktivera matningen. L&s av matarvalsansattningens
tryck, som bor vara 7,5 9 MPa.

5. Awviker trycket fran det angivna vardet, l6sgor
mantelmuttern (nyckelvidd 17 mm) for bada ventiler
och stall in ratt tryck med stéllskruven (insex 6 mm).

6. Dra at lAsmuttern och ta bort manometern.

OBS! Min-trycket pa matarvalsanséttning i
styrsystemautomatiken kan hdja detta tryckvérde
med hjélp av elektrisk mandvrering. For att
eliminera detta ta bort anslutningen A eller sénk
min-trycket till 1 vid instéllningen.

T161550 —-UN-12NOV02
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Hydraulsystem

Kontroll/instéallning av matarvalsarnas
tryckbegransningsventil for hégtryck (26)

1. Anslut en manometer till tryckmétanslutningen 49 for
matarvalsansattning.

2. Ta bort stickkontakten for matning framéat S490.

b

3. Starta motorn.

I

[

4. Stang matarvalsansattningen och hall kvar. Las av
dess tryck som bor vara 18,0 ¢°9 MPa.

A

5. Awviker trycket fran det angivna vardet, l6sgor
mantelmuttern (nyckelvidd 17 mm) for bada ventiler
och stall in ratt tryck med stéllskruven (insex 6 mm).

6. Dra at lAsmuttern och ta bort manometern.

T161548 —-UN-12NOV02
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Hydraulsystem

Kontroll/instéllning av aggregatlyftningens
tryckreduceringsventil (9)

VARNING! Tryckkontrollen maste genomféras
genom att kdra upp aggregatet och tryck gripen
stangd.

Beakta stérsta forsiktighet!

OBS! Se till att manometerslangen inte kldmmer vid
rotation av aggregatet!

1. Anslut en manometer till tryckmatanslutningen 51 for
aggregatlyftning.

2. Starta motorn.

3. Lyft aggregatet och las av trycket som bor vara 12,0 ¢
8 MPa.

T161547 —-UN-12NOV02

4. Awviker trycket fran det angivna véardet, 16sgor
mantelmuttern (nyckelvidd 17 mm) for bada ventiler
och stall in ratt tryck med stallskruven (insex 5 mm).

5. Dra &t lAsmuttern och ta bort manometern.

T161546 —-UN-12NOV02
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Hydraulsystem

Installning av tryckreduceringsventilen (6) for
sagens nedtryckningskraft

1. Anslut en manometer till cylindertryckets métanslutning
52 (pa sagandan av ventilblocket).

52
2. Starta motorn. Sz
3. Tryck gripen stangd och las trycket. 22 o
)
o ar e
4. Awviker trycket fran vardet 4,0 *® MPa (med SuperCut ® g
sdgutrustningen 7,8 #0293 MPa), [6sgor
tryckreducerventilens 6 lasmutter (nyckelvidd 17 mm)
och stéll in ratt tryck med stallskruven (insex 6 mm). S ) N
>
- Y 9 8
5. Dra at lasmuttern. S
=z
]
6. Genom att skruva stallskruven medsols okar @I
sagsvardets nedtryckningskraft. Samtidigt okar g
kedjans, drivhjulets och svardets slitning. F
7. Blir spanflodet inte jamnt trots installningar, kontakta
var servicepersonal.
TK01162,000002F —-67-150CT02-1/1
5'1'20 012505
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Hydraulsystem

Kontroll/installning av
tryckreduceringsventilen for sagmatartryck
(FlashCut) (option)

1.

Anslut en manometer till tryckreduceringsventilens (A)
matanslutning M.

. Starta motorn och tryck gripen stangd.

. Las av trycket som bor vara 12 MPa. Install trycket vid

behov.

OBS! Se instruktionerna for instéllning av parametrarna i

5.

Timbermatic 300 instruktionsboken.
Om trycket inte kan instéllas, kan det vara féroreningar
i justeringsspindeln. Forsok rotera spindeln fram och
tillbaka. Vid behov, byt komponentet.

Byt manometern till matanslutningen C.

OBS! Stanna motorn nér du byter manometerns plats.

6.

Kontrollera hur manometern reagerar pa installningen
genom att byta sdgmatartryckets varde. Med standard
sgutrustningen borde man uppna éver 5 MPa omrade
och med SuperCut sagutrustningen cirka 10 MPa
omrade.

Om manometern inte reagerar till instéllningen, kan det
vara féroreningar i tryckreduceringsventilen, ventilen ar
atdragen for hart, e.d. Vid behov, byt komponentet.

el

A—Tryckreduceringsventil
C—Matanslutning
M—Matanslutning

MT P IR

TK01162,0000092 —22-15APR04-1/1
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Hydraulsystem

Kontroll/instéllning av nedre kvistknivarnas
tryckreduceringsventil (18) for hogtryck

1. Anslut en manometer till tryckméatanslutningen 50 pa
ovre kvistkniv (se bild).

2. Starta motorn.

3. Stang de kvistknivar, som ska kontrolleras, och hall
kvar.

4. Las av trycket som bor vara 7,0 %9 MPa.
5. Awviker trycket fran det angivna vardet, l6sgor
mantelmuttern, nyckelvidd 17 mm, och stall in réatt tryck

med stéallskruven, insex 6 mm.

6. Dra &t lAsmuttrarna och ta bort manometern.

T161544 —-UN-12NOV02
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Hydraulsystem

Kontroll/instéllning av nedre kvistknivarnas
tryckreduceringsventil (16) for 1agtryck

1. Anslut en manometer till tryckmétanslutningen for de
kvistknivar som skall kontrolleras (50).

2. Ta bort stickkontakten for matning framat S490.
3. Starta motorn

4. Stang de kvistknivar som ska kontrolleras.

5. Las av trycket, som bor vara 7,0 MPa.

6. Aktivera matning. Trycket skall nu snabbt sjunka till ca
3,0 (%0 MPa.

7. Awviker trycket fran de angivna vardena, l6sgor
mantelmuttern (nyckelvidd 17 mm) pé resp ventiler och
stall in ratt tryck med stallskruven (insex 6 mm).

T161542 —-UN-12NOV02

8. Dra at lAsmuttern och ta bort manometern.

OBS! Min-trycket pa kvistverktyg i styrsystemautomatiken
kan hdja detta tryckvédrde med hjélp av elektrisk
mandvrering. For att eliminera detta ta bort
anslutningen A eller sénk min-trycket till 1 vid
instélliningen.

OBS! Att svédrdmatningen &r Iétt beror pa tryckskillnaden
mellan fram- och bakknivar, som instélls med hjélp
av automatiken.

T161543 -UN-12NOV02
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Hydraulsystem

Installning av stromningsregleringsventilen
(53)

1. Forst skruva till ventilen och sen skruva den upp 2,5
varv.

2. Mera noggrann installningen enligt arbetsmiljon:

e Genom att skruva stromningsregleringsventilen upp
okar sagsvardets matningshastighet.

e Genom att skruva stromningsregleringsventilen till
minskar s&gsvardets matningshastighet.

« Instéllningen paverkar inte sgsvardets
returhastighet. Det finns en dampning i cylinder vid
andlaget av sagsvardets returgang.

OBS! Ventilen 53 finns inte i SuperCut-sagut-rustningen.

T161541 -UN-12NOV02

TK01162,0000031 —67-150CT02-1/1

Instélining av forstyrningstryck

1. Anslut en manometer till
forstyrningstryckmatanslutningen (47) pa
matningsblocket.

2. Starta motorn.

3. Las av trycket som bor vara 3,5 MPa.

4. Awviker trycket frAn det angivna vardet, 16sgor
tryckreducerventilens (46) lasmutter (nyckelvidd 15
mm) och stéll in ratt tryck med stallskruven (nyckelvidd
13 mm).

5. Att vrida stallskruven medurs dkar forstyrningstrycket.

6. LA&s stallskruven.

T161540 -UN-12NOV02
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Hydraulsystem

Installning av mathjulets nedtryckningskraft
(extrautrustning)

1. Anslut en manometer till tryckméatanslutningen 79 pa
matningsblocket.

2. Starta motorn.

3. Lés av trycket som bor vara 6,0 MPa.

4. Awviker trycket frAn det angivna véardet, 16sgor
tryckreducerventilens 77 lasmutter (nyckelvidd 17 mm)
och stall in ratt tryck med stallskruven, insex 6 mm.

5. Att vrida stallskruven medurs dkar forstyrningstrycket.

6. Las stallskruven.

TK01162,0000033 —67-150CT02-1/1

/77

(40)

T161539 -UN-12NOV02

Tryck for sagsvardlasningen

1. Trycket ledade till anslutningen (P) laser sagsvéardet
och minskar vibration av sagsvardet i sidoriktning.

2. Det ratta tryckvardet ar 3,5 ©%3 Mpa. Trycket behovs
inte justera fran matningstyrningen.

3. Ventilen styrs av kontaktdonet 485 Rotator, fri rotation.

4. Lasningshydrauliken behovs inte lufta.

o

r A
fy
Lo

|
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o/

485A |,

)

L

T
35MPa X103
MPP
N118
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Elsystem

Allmant
1—Timberjack 3000 / 2—Timbermatic] 10
Timbermatic 300 3—HHM

Under detta avsnitt beskrives aggregatets
elkomponenter och -scheman. Foér ytterligare

T203920 —-UN-070CT04

4—MFM 5—CAN-néatet

HHM eller MFM, aggregatmoduler, ar placerade pa
aggregatet och tar hand om alla signaler till och fran

information, se instruktioner i basmaskinen samt aggregatet.
instruktionshandboken for styrsystemet.
CAN-nétet utgor det 'telefonnat’ som styrsystemets
olika datorenheter anvénder for att kommunicera med
varandra (se instruktionbsbok for styrsystemet).
TK01162,0000089 —67—-230CT02-1/1
6'1'1 012505
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Elsystem

Styr- och matsystem

Styr- och méatsystemet styr funktionen av
skordaraggregatets komponenter, sdsom matarvalsarna,
kvistknivarna och sagen. Under tradstammens inmatning
Overvakar systemet kontinuerligt stammens diameter och
langd samt sagsvardets lage under ségningen, om
skordaraggregatet ar forsett med sagens lagesgivare.

For att skordaraggregatets automatik skulle kunna fungera
korrekt, maste den riktiga programversionen och
aggregattyp valjas.

VARNING! Véljer man en felaktig aggregattyp,
kan skordarens funktionssatt andras pa ett
farligt satt. Testa varje funktion efter valet!

Tryckvardena som anges i denna handbok ar riktvarden.
Automatiken forutsatter en noggrannare justering for varje
bestand, bl.a. genom att 6ka tryckstegringssteg. Av
justeringsvarden som kopierats fran en annan
motsvarande maskin kan man ha god hjalp. D& man hittat
lampliga justeringsvarden, ar det lampligt att skriva ut dem
pa papper eller att spara pa diskett.

Det kan handa, att du maste andra justeringar vid byte av
bestand.

Kontrollera alltid kuberingen, nar du andrar
skdrdaraggregatets justeringar!

Instruktionen for installning av skordarens viktigaste
parametrar finns i anvandarhandboken for styrsystemet.

TK01162,000008A

—67-230CT02-1/1

6-1-2

012505
PN=118



Elsystem

Byte av elkablar i HHM anslutningen

1.

1.

Losstagning elkablar fran HHM anslutning

For urkoppling av elkabeln (1) fran HHM behéver du
ett demonteringsverktyg (2).

. Placera verktyget runt kabeln enligt bildet.

. Pressa verktyget till botten pa anslutningen runt

kabeln. Lasningen slapper da pa anslutningen.

. Dra elkabeln och verktyget darefter ut.
. Elkabelns anslutning till HHM

. Tryck elkabeln direkt p& HHM-kontakten. Hakar inne i

kabeln laser denna.

. Kontrollera att kabeln sitter sékert genom att dra latt i

denna.

OBS! En manschett (3) avsedd foér kabeln trycks pa plats

med klykan, avsedd fér &ndamélet.

1—Elkabel
2—Demonteringsverktyg
3—Manschett

T154863 —UN-14MAY02

TK01162,000008B  —67-230CT02-1/1

6-1-3

012505
PN=119



Elsystem
Anslutningarna i HHM
HHM
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Elsystem

Anslutning A
Kontaktdon Funktion No
sign.
+ - A B
11 Hogtryck, nedre kvistknivar Y457D
12 2 Hogtryck, matarvalsar Y482D
13 Sagsvard, matning Y470
Anvands ej
15 25 5 Diametermatning, vanster B38
Anvands ej
Anvands ej
Anvands ej
27 28 Svérdlage, puls A **) B33
28 Svérdlage, puls A *) B33
40 30 10 20 Pulssensor, langdmaétning B24
18 17 16 Diametermétning, hoger B39
39 29 19 Svardlage, puls B **) B34
29 19 Svardlage, puls B *) B34
21 31 Hogtryck, ovre kvistdon Y492D
32 22 Farg A ***) Y437
23 Anvands ej
24 Anvands ej
26 Anvands ej
27 Anvands ej
28 Anvands ej
35 34 33 Svéardensor, sdg hemma **) B31
34 33 Svéardensor, sdg hemma *) B31
36 Anvands ej
37 36 38 Saghastighetssensor **) B50

*) med standard sagutrustningen
**) med SuperCut sagutrustningen

**¥) extrautrustning

Forts pa nésta sida
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Elsystem

Anslutning B
Kontaktdon Funktion No
sign.
+ - A B
1 21 Mata fram Y490
2 22 Ovre kvistknivar, éppna Y493
3 23 Nedre kvistknivar, 6ppna Y456
4 24 Matarvalsar, 6ppna Y483
5 25 Tilt upp Y481
6 26 Rotator, medurs *) Y408
7 27 Anvéands ej
8 18 Rotator, fri rotation *) Y485
8 18 Losgorning av sagsvard *) Y485A
9 19 Farg C *) Y466
10 20 Tilt, flytlage Y487A
11 31 Mata back Y491
12 32 Ovre kvistknivar, stang Y492
13 33 Nedre kvistkniv, sténg Y457
14 34 Matarvalsar, stang Y482
15 35 Tilt ner (fallning) Y487
16 36 Rotator, moturs *) Y409
17 Anvands ej
28 Anvands ej
29 Anvands ej
30 Anvands ej
37 Anvéands ej
38 Anvands ej
40 39 Farg B *) Y438
*) extrautrustning
Anslutning C
Kontaktdon Funktion No
+ -
1 11 Mathjul ut *) Y482A
2 Anvands ej
13 3 Sagkedjerotation Y484
4..10 Anvands ej
32 22 Multihanteringsknivar *) Y492A
14...40 Anvands ej
*) extrautrustning
Anslutning D
Anvands ej
Forts pa nasta sida TK01162,000008C —67-230CT02-3/4
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Elsystem

Anslutning E (Virransyottd X4)

Kontaktdon Funktion

Anvands ej

Jord

Jord

Jord

+24V

+24V

+24V

O |IN|[oja |~ W IN|F

Anvands ej

Anslutning F (CAN-anslutning X5)

Kontaktdon Funktion

CAN-

CAN Hi

Anvands ej

Anvands ej

CAN +12V

oo |~ WM |F

CAN Lo

TK01162,000008C -67-230CT02-4/4

6 = 1 = 7 012505

PN=123



Elsystem

Anslutningarna i MFM (extrautrustning)
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Timberjack

00000000

Q0000000

T154974 —-UN-20MAY02

Anslutning X1

Kontaktdon Funktion No

+ R

1 3 Kvistknivar évre hogtryck Y492D
2 4 Kvistknivar nedre hogtryck Y457D
6 8 Langdméatningsutrustning ned Y482A
6 8 Matarvalsar hogtryck Y482D
13 12 Multihanteringsutrustnings-knivar *) Y492A
15 14 Mata fram Y490
18 20 Rotator, vanster Y409
19 21 Rotator, hoger Y408
23 22 Mata back Y491

*) extrautrustning

Forts pa nasta sida
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Elsystem

Anslutning X2
Kontaktdon Funktion No
+ -
1 3 Kvistknivar évre dppna Y493
2 4 Kvistknivar ovre stédng Y492
7 5 Kvistknivar nedre 6ppna Y456
8 6 Kvistknivar nedre stang Y457
9 10 Tilt upp Y481
11 12 Matarvalsar 6ppna Y483
13 14 Matarvalsar stang Y482
15 17 Svéardmatning Y470
16 20 Ségmotor Y484
18 21 Tilt ner Y487
19 20 Rotator, flytlage Y485
23 22 Tilt flytlage Y487A
Anslutning X3
Kontaktdon Funktion No
+ - A B
1 13 19 20 Givare, langdmatning B24
2 10 Pot. diam.mét. vanster B38
3 11 Pot. diam.méat. hoger B39
9 12 16 Givare sag hemma B31
9 12 17 Givare svardlage B B34
9 12 18 Givare svardlage A B33
Anslutning X4
Kontaktdon Funktion
1 Jord
2 CAN high
3 CAN Jord
4 CAN Bat 24 V
5 24V
6 CAN Low
TK01162,000008D —67-230CT02-2/2
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Elscheman
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Elsystem

1—Sdkspalt

2—Dubbellinje spéar pa ett
kretskort

3—Rela K7

Exempel pa ett diagram

4—Anvisning till s6kspalt 608  7—Stick X16 nav 9

E 8—Kabelnummer 65+
5—Jordning, stick X3, nav 3 9—S9 inom ram, ej monterad i
6—Sakring 25, 10A alla modeller

Forts pa nista sida

10—Enkellinje, kabel
11—Magnetventil Y65
12—Maskinens ram
13—Funktions symbol

TK01162,000008E —-67-230CT02-2/10
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Elsystem

HHM F623998-E-0 1/2

F623998-E-0 1/2

Pos. Benamning Schema Placering

A13 HHM 100L Skordaraggregat
B 40-polig anslutning 100K HHM

C 40-polig anslutning 117K HHM

B31 Givare, sdg hemma (OM-sagutrustning) 115v Skordaraggregat
B33 Givare svardlage A (OM-sagutrustning) 117v Skordaraggregat
B34 Givare svardlage B (OM-sagutrustning) 118v Skordaraggregat
Y408 Rotator, medurs (extrautr.) 101F Skordaraggregat
Y409 Rotator, moturs (extrautr.) 102F Skordaraggregat
Y438 Farg B (extrautr.) 107F Skordaraggregat
Y456 Nedre kvisknivar 6ppna 101T Skordaraggregat
Y457 Nedre kvisknivar stangda 102T Skordaraggregat
Y466 Farg C (extrautr.) 108T Skordaraggregat
Y481 Tilt upp 110T Skordaraggregat
Y482 Matarvalsar stangda 104T Skordaraggregat
Y482A Mathjul ut (extrautrustning) 119F Skordaraggregat
Y483 Matarvalsar 6ppna 105T Skordaraggregat
Y484 Sagmotor 117F Skordaraggregat
Y485 Rotator, fri rotation (extraut.) 110F Skordaraggregat
Y485A Frigoring av sagsvard (extraut.) 111F Skordaraggregat
Y487 Tilt ner 1127 Skordaraggregat
Y487A Flytlage tilt 107F Skordaraggregat
Y490 Mata fram 104F Skordaraggregat
Y491 Mata back 105F Skordaraggregat
Y492 Ovre kvistknivar stangda 113T Skordaraggregat
Y493 Ovre kvistknivar éppna 108F Skordaraggregat

Forts pa nésta sida
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Elsystem

HHM F623998-E-0 2/2

F623998-E-0 2/2

Pos. Benamning Schema Placering

A13 HHM 201L Skordaraggregat
A 40-polig anslutning 201N HHM

B24 Pulsgivare, langdmaétning 208X Skérdaraggregat
B31 Givare, sdg hemma (SuperCut-sagutrustning) 201X Skordaraggregat
B33 Givare svardlage A (SuperCut-sagutrustning) 203X Skordaraggregat
B34 Givare svardlage B (SuperCut-sagutrustning) 205X Skordaraggregat
B38 Pot.diam.métning vanster 212X Skordaraggregat
B39 Pot.diam.méatning hoger 210X Skordaraggregat
B50 Saghastighetssensor (extrautrustning) 206X Skordaraggregat
X4 8-polig anslutning 206K HHM

X5 6-polig anslutning 202K HHM

X21 Uttagsplint 203C Kopplingslada, kran
X22 12-polig anslutning 203G Elldda

Y437 Farg A 213F Skordaraggregat
Y457D Hogtryck, nedre kvistknivar 218T Skordaraggregat
Y470 Sagsvardsmatning 215F Skordaraggregat
Y482D Hogtryck, matarvalsar 2147 Skordaraggregat
Y492D Hogtryck, dvre kvistknivar 216T Skordaraggregat

Forts pa nasta sida

TKO01162,000008E  —67-230CT02-6/10

6-1-15

012505
PN=131



Elsystem

<Jo[c]JoJwlu]w[z[-[-[=x[=-J=[z]oJafe]Ja]w][[2]>]=<x[>]~
. ) UMOJG-
- N M =)=
3101 — TN = (=t g o
o S¥IN0Y 033 | o
= X
20 L) ang = ] 40LOW MYS | <T
> @ -
s (@]
= >
= 5 [(s}
N3d0 & o " -
| sy3noy 0334 = o~ s X 5l == o ™
=) =1 3
e 3 >__,L.§H:"| . (EET = T
S o Lam) g = ~ | avg MYS
< &1 </
— \ o~ ‘;(‘ o
e
W ~
o : . i
= - ~ o SR AY &
L | 1v0old L1l = o =T =72 &
S qu—D—I =
> s
2 S/
= RN - - o~ | NMOO 1711
= 7
S o 0
< Lv01d - > unos = (=t f
WOLVIOH RN ost
- *° P
>—4 >
I =
= Lam) o - ~ dn 1111 Sc
2’ — £
B = 2 Ed
. =5 8
e e S (==t §
2o
|| 5
N3d0 N N E‘;I'
g I BIMOT " X (e 2
Nl Z
(¥a)
~
|| )_/le—D—I
& =
5 P x C:__ %0 §§
off |
|| o e
3501) - ~ e g o ~
| SININY dIMOT (= I
=3 [ b=
-~ wm
-~ =
L 2 3
- R E
) =T o
8 off
=15
|| 35013 S . Z|E
SININY d3ddN - o~ o X (= ES
o~
S E?L<H:»—| e
| >4 ;‘ - - :
g -
- s B
®l samn dhan I T
~N wJ
|| — o~ R < (;__CZD
- =
o —
~ ~
E =%
S r
m © )_
|| < - —~
1Y) e C
- A w--:)— 5 iel
2 L8 Ny - ) = Z
|| N un--:)— = = §
uuv)--N—)— S| = 7
8 nuu--_—);— = 7
N
<Jo[c]oJwlue]o[=z[-T-[=[=-J=[=z]oJafJe]Ja[w][-[>2]>]=<x]>]~] S
N
Forts p& nésta sida TKO01162,000008E —67-230CT02-7/10
6-1_16 012505

PN=132



Elsystem

MFM F631601-A-0 1/2

MFM F631601-A-0 1/2

Pos. Benamning Schema Placering

A3 HM 102M Skordaraggregat

X2 Anslutning 104L Skordaraggregatmodul
X4 CAN-nat, anslutning 100P Skordaraggregatmodul
Y456 Bakknivar dppna 109E Skordaraggregat

Y457 Bakknivar stangda 107E Skordaraggregat

Y470 Sagsvardsmatning 116V Skordaraggregat
Y481 Tilt upp 112v Skordaraggregat
Y482 Matarvalsar sténgda 118E Skordaraggregat
Y483 Matarvalsar 6ppna 116F Skordaraggregat
Y484 Sagmotor 118V Skordaraggregat
Y485 Flytlage, rotator 113E Skordaraggregat
Y487 Tilt ner 114v Skordaraggregat
Y487A Flytlage, tilt 115F Skordaraggregat
Y492 Framknivar stédng 105E Skordaraggregat

Y493 Framknivar 6ppna 104E Skordaraggregat

Forts pa nasta sida
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Elsystem

MFM F631601-A-0 2/2

MFM F631601-A-0 2/2

Pos. Benamning Schema Placering

B24 Givare, langdmatning 201V Skordaraggregat

B31 Givare, sdg hemma 208X Skordaraggregat

B33 Givare, svardlage B 210X Skordaraggregat

B34 Givare, svardlage A 211X Skordaraggregat

B38 Pot. diam.matning vanster 204U Skordaraggregatmodul
B39 Pot. diam.matning hoger 206U Skordaraggregatmodul
X1 Anslutning 200L Skordaraggregatmodul
X3 Anslutning 201P Skordaraggregatmodul
Y408 Rotator, hoger 209E Skordaraggregat
Y409 Rotator, véanster 208E Skordaraggregat
Y457D Hogtryck, bakknivar 202E Skordaraggregat
Y482A Langdmatningsutrustning ned 210E Skordaraggregat
Y482D Hogtryck, matarvalsar 203E Skordaraggregat
Y490 Mata fram 205E Skordaraggregat

Y491 Mata back 206E Skordaraggregat
Y492A Multihanteringsutrustning (extrautrustning) 212E Skordaraggregat
Y492D Hogtryck, framknivar 200E Skordaraggregat

TK01162,000008E  —67-230CT02-10/10

6-1-19
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Extrautrustning - Fargmarkningsutrustning

Allmant

Det finns tva typer av fargmarkningsutrustningar: den
forsta har munstyckena i kvistkniven (figure 1) och den
andra ar utrustad med SuperMark-munstyckena (figure 2).

SuperMark-fargmarkningen anvands nar
skordaraggregatet ar utrustad med SuperCut-
sagutrustningen.

Fargpumpen &r likadan i bada utrustningarna (utom om
SuperMark ar utrustad med tre farg).

—UN-12NOV02

T161534

Figure 1.

—UN-12NOV02

T161533

Figure 2.

TK01162,000003F —67-31JAN02-1/1
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Extrautrustning - Fdrgmérkningsutrustning

Idrifttagning

Fargpumpen kan bli skadad, om du anvander
fargmarkningsutrustningen nar det inte finns farg i
behallaren.

Det ar av storsta vikt att fargmarkningsutrustningen skots
om for att forebygga driftsstorningar.

Fargkvalitet

Timberjack har testat och godkéant en fargkvalitet for
fargmarkningsutrustningen.

Se F-koden for fargerna i reservdelboken.

Pafyllning av farg

VARNING! Anvand skyddshandskar! Fargen ar
mycket bestandig och svar att tvatta bort.

OBS! Anvénd den vénstra fargtanken for den
huvudsakliga fargen eftersom den &r storre.

Nytt skdrdaraggregat: Skordaraggregatets fargtankar har
fyllts med klar glykolbaserad vatska. Hall innehallet i
fargbehallarna (medfoljer vid leveransen av
skordaraggregatet) i fargtankarna. Blanda vatskorna
exempelvis genom att vicka och luta skordaraggregatet i
cirka 15 sekunder.

Var noggrann vid pafylining av farg sa att inga
fororeningar foljer med ner i tanken.

Innan pafyliningen bor silen som sitter under
pafyliningslocken kontrolleras och rengéras.

Fargmarkningstest

A VARNING! Stéll ej handen framfér fargstralen.
Livsfara.

Kor méarkningstest for att kontrollera att fargmérkningen
fungerar.

Kor aven fargmarkningen ett par ganger under skiftet
aven om fargmarkningen ej anvands.

Forts pa nésta sida
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Extrautrustning - Fdrgmérkningsutrustning

Avluftning

Om fargen ej kommer fram, bor avluftning ske efter
pafylining av farg.

1. Fargmarkning med munstyckena i kvistkniven
(figure 1)
» Lossa pluggen for repektive farg tills fargen tranger
sig ut.
« Dra at pluggen.

2. SuperMark-fargmarkning (figure 2)

e Lossa avluftningspluggen (A) for repektive farg och
tvangskor fargmarkningsfunktionen tills dess att
fargen ar fri fran luft.

e Stang avluftningspluggen (A).

Problem

Om fargmarkningen ej fungerar kontrolleras silarna, sa att
de ar rena.

Kontrollera @ven att inte férorening fastnat i strypventilerna

vid munstyckenheten. Tag slutligen iséar munstyckena och
rengor dem.

VARNING! Led inte kompressortryckluft in i
behallarna.

Olycksfara.

Figure 1.

Figure 2.

T161534 —-UN-12NOV02

T161533 —-UN-12NOV02

TK01162,0000041 -67-31JAN02-2/2
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Extrautrustning - Fdrgmérkningsutrustning

Service
Rengoéring av filter

Vatten kan fororsaka att aven alkoholbaserade fargamnen
slammar igen. Filtern pa tankbotten skall vid behov goéras
ren. Lagg den i blot i I6sningsmedel.

Pumpens skdtsel

Om fargkolven fastnar och fjadern inte orkar f& ut den:
Oppna pumpen och kontrollera kolven, cylindern och
skicket pa tatningarna. Byt vid behov tatningar. Utfor
luftning efter i hopmontering.

Rengoring an munstyckena
1. Fargmarkning med munstyckena i kvistkniven

OBS! Var aktsam ndr du I6sg6r munstyckena, déarfor att
fiddern eller plastkulan bakom munstycket kan
tappas bort, om skérdaraggregatet star uppréitt.
Dérfor placera skordaraggregatet stabilt pa marken
innan 16sgdring.

« Vid behov, rengér med en klen jarntrad. Lampligen
kan du anvanda trad fran hydraulslangens armering.

« Skruva ut munstyckena turvis for rengéring av halen.
Se upp sa inte fjadern eller plastkulan bakom
munstycket tappas bort.

2. SuperMark-fargmérkning

« Om det droppar farg fran ett munstycke nar
fargmarkningsfunktionen ej ar aktiverad skall
munstycket rengoras, da detta tyder pa att
backventilen ej ar tét.

« Detta utfores enklast genom att munstycket lagges i
lbsningsmedel dver natten och sedan renblases
samtidigt som backventilen 6ppnas med ett icke
metalliskt foremal.

OBS! Var aktsam sa att inte backventilen skadas i
munstycken.

OBS! Demontera aldrig backventilen i munstycken

Forts pa nésta sida

TK01162,0000042 —-67-31JAN02-1/3

7-1-4

012505
PN=139



Extrautrustning - Fdrgmérkningsutrustning

Funktionscheman foér fargmarkningen

1—Tryck in (P)

2—Till returlinjen, backventil (T)
3—Farg in

4—Farg ut
5—Tryckmatanslutning
6—Justering av tryckreducering

Forts pa nasta sida

T161532 —-UN-12NOV02
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Extrautrustning - Fdrgmérkningsutrustning

Tryckkontroll

1.

2.

Anslut manometern till métuttaget.

Starta maskinen.

. Paverka grip stang och hall kvar.

Avlas trycket pa manometern.

. Justera trycket till 5,0 Mpa, om det avviker.

1—Tryckreduceringsventil
2—Tryckmatanslutning
3—Elventil, farg A

4—Elventil, farg B

5—Pump, farg A

6—Pump, farg B

7—Behallare, farg A
8—Behallare, farg B
9—Pafyliningsplugg med ventil
10—Stoppventil

11—Filter

12—Munstycke, farg A
13—Munstycke, farg B
14—Elventil, farg C (SuperMark)
15—Pump, farg C (SuperMark)
16—Behallare, farg C (SuperMark)
17—Pafyliningsplugg med ventil
18—Stoppventil

19—Filter

20—Munstycke, farg C (SuperMark)

Z0s 3 {12 4 14 g

NT 437 NT 438 466 5
0 g
] ; T
g ik S

I

DR[| P ﬁ
X108 ' ' X116 g
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Extrautrustning - Fdrgmérkningsutrustning

Tips for drift

Anvand inte viskost fett mellan ventilerna nar du satter
ventilblock ihop. Anvand inte insexnycklar med klothuvud,
nar du dppnar ventilens skruvar.

Behover du dppna den nedre &ndan av sugslangen, sténg
ventilen under behallaren.

Stang ventilen i fraga aven da skordaraggregatet t.ex.
pga. transport bor svangas till ett lage, dar luft kunde
trdnga in i sugslangen.

Stang ocksa pluggskruv pa behallarnas pafyliningsplugg,
da skordaraggregatet t.ex. pga. transport bor svangas till
ett lage, dar farg kunde tranga ut genom

pafyliningspluggen.

Kor aven fargmarkningen ett par ganger under skiftet
aven om fargmarkningen ej anvands.

Anvand inte fargpumpen, om det inte finns farg i
behallaren. Ett tomt kolvslag kan fa kolvandan att svalla
och kolven att skéra fast.

TK01162,0000043 —67-31JAN02-1/1

Uppstallning

Om fargtankarna far st under en langre period bor du
fylla upp dem med klar testkdrningsvatska eller dieselolja.
Kor sedan systemet sa att all farg spolas ut.

TK01162,0000044 —67-31JAN02-1/1
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Extrautrustning - Sagutrustning SuperCut 100

Huvudkomponenter

1—Saghus

2—Kedjestrackare

3—Féaste for sagsvardet

4—Utrustning fér évervakning av sagrérelsen
5—Sagmotor (19 cm?, innehaller antikavitationsventil)
6—Matarcylinder med kuggstang

7—Smorjpump

8—Kedjehjul med lagring

9—Serienummer

T154088 —-UN-16APR02

TKO01162,0000040 —67-31JAN02-1/1

Hydraulsystem, tryck och volymflode

Tryck, min. (s&gning) 16 MPa
Rekommenderat tryck (sagning) 25 MPa
Maximalt tryck (sagning) 31 MPa
Volymflode, min. (sagning) 120 I/min
Rekommenderat flode (sagning) 180 I/min
Maximalt volymflode (s&gning) 220 l/min
Rekommenderat tryck (kedjestrackning) 2,0-2,5 MPa
Rekommenderat tryck (utmatning av svéard) 7,5 - 8,0 MPa

TK01162,0000046 —-67-15APR02-1/1
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Extrautrustning - Sagutrustning SuperCut 100

,&tdragningsmoment for bultférband

Storlek Kvalitet Nm Sexkant/
huvudstorlek
MC6S M4 12.9 4,9 3 mm
MC6S M6 12.9 17 5 mm
MC6S M8 12.9 40 6 mm
MC6S M12 12.9 136 10 mm
MC6S M20 12.9 649 17 mm
MP6SS 06 - 3 mm
MP6SS 08 - 4 mm
MP6SS 10 - 5 mm
Kolv (M18x1.5) 275 17 mm
Stopparplugg (M35x1.5) 37 mm

TK01162,0000045 —67-31JAN02-1/1

Service

Service med 8-200 timmars intervaller*

Smoérja sadgenheten (2 nipplar). Se bilden.

* Nar du anvander stubbehandlingen, ar serviceintervallen

8 timmar.

Service med 950 timmars intervaller

Kontrollera och rengor filtren i SuperCut-

kedjesmorjningssystemets sugror.

T154089 -UN-12NOV02

TK01162,0000046 —-67-31JAN02-1/1

Specialverktyg

For service behdvs foljande verktyg:

Forts pa nésta sida

TK01162,0000009 —67-14FEB02-1/4
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Extrautrustning - Sagutrustning SuperCut 100

1. Avdragare

OBS! Sla aldrig med hammare och vippa ej heller
sagmotorn nér du skall ha den pé plats eller lossa
den. Anvéand alltid avdragare avsedda for
dndamadlet. Lagren och tédtningarna pa sagenheten
och motorn &r émtéliga och kan létt skadas.

Avdragare behovs nar sdgmotorn bortmonteras eller satts
pa plats.

1—Balk
2—Pinnskruv M8
3—Pinnskruv M6
4—Mutter
5—Insexskruv
6—Utdragarbult

T154091 -UN-16APR02

TK01162,0000009 —-67-14FEB02-2/4

2. Monteringsverktyg

Monteringsredskap behdovs vid byte av ventilpackning i
svardmatningscylindern.

N

85

35

R1(5x)

®L0.1+0.7

50

Forts pa nésta sida

T154092 -UN-16APR0O2
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Extrautrustning - Sagutrustning SuperCut 100

3. Arbetsverktyg

Verktyget &r en dubbel hylsnyckel med resp.16 och 7 mm.
Denna hylsnyckel passar for atdragning av de flesta
svardhallare.

T154093 -UN-21MAY02

TK01162,0000009 -67-14FEB02-4/4

Funktionsbeskrivning

Sagenheten bestar av saghus (1), som innehaller
fyrpunktslager och kugghjulséverforing (9), matarcylindern
(6), som har en inre kuggstang, och en proportional
kedjesmorjningspumpen (7). | hydraulcylindern (6) finns
en hydraulisk dampning for s.k. "Soft Stop” funktion.
Darmed undviks harda stétar. Kolven stoppar
hydrauloljeflodet fran att ga in i tillflodesoppningen (B) i
block (8) . Sagenheten har ett patenterat automatiskt
kedjestrackningssystem (E), detta bestar av en
strackningsanordning (2) med hallare for svardet (3).

Svardet styrs hydrauliskt tillbaka i hemmaléage (A).
Matarcylindern (6) och svérdets hallare &r i olika niva (C).
Déarmed undviks nackdelar med fastfrusen sndé och annan
belaggning pa stammarna. Svardets matningsvinkel (D) &r
95°,

OBS! Efter hydraulmotorbyte skall motorn fyllas med
hydraulolja via drdneringsanslutningen.

T154090 —-UN-16APR02

TKO01162,0000047 —67-31JAN02-1/1
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Extrautrustning - Sagutrustning SuperCut 100

Kedjestrackning i samband med sagning

Nar matarlinjen (P) star under tryck, paverkar detta via
tryckbegransningsventilen (1) till kedjestrackningscylindern
(2) och svardhallarecylindrarna (3).
Kedjestrackningscylindern (2) haller kedjan strackt, nar
svardhallarecylindrarna (3) haller svardhallaren mot
strackningsanordning under sagning. Fjadern (4) hjalper
till att halla kedjan strackt efter kedjebyte under forsta
sagningsskedet. En styrventil (5) hindrar att yttre
stérningsfaktorer som t.ex. undervegetation kan lésgora
kedjan.

Styrventilen (5) ar utrustad med ett litet spar, som hindrar
overstrackningen orsakade av mojliga trycktoppar.

Du kan ta bort trycket pa strackningsanordningen genom
att sla av motorn, varvid styrventilen (5) 6ppnas och
trycket till strackningsanordningen forsvinner. Det ar pa
detta satt mojligt att lossa kedjan utan verktyg, som
anvands for att pressa kedjestrackningsanordningen till
hemmalage.

1—Tryckbegransningsventil (2,5 MPa)
2—Kedjestrackningscylinder
3—Svardhallarecylindrar
4—Kedjestrackningsfjader

5—Styrventil, innehaller backventil
6—Luftningsventil

7—Tryckinstallning av matningsstyrning (3,5 MPa)
8—Tryckmatanslutning (MC), kedjestrackning
9—Tryckméatanslutning (MPP), matningsstyrning
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Extrautrustning - Sagutrustning SuperCut 100

Luftning av kedjestrackningssystemet

OBS! Lufta alltid systemet ndr misstanke finns att luft har

kommit in, t.ex. i samband med slangbyte.

1. Forsékra dig om att sdgenheten star pa stadigt

underlag.

. Luta sagen sa& mycket bakat att avluftningsventilen (1)
ar maximalt hogt i forhallande till strackningskolven.

. Tag loss sagkedjan (se Kedjebyte).

. Oppna luftningsventilen (1) vrid 102 varv.

Anvand verktyget (2) (se bild).

. Starta motorn och stang ventilen néar oljan ar luftfri.

. Stang avluftningsventilen (1). Om kedjan ej ar pa plats
gar kedjehallaren till sitt yttre l1age dar den stannar.

. Satt kedjan pa plats (se Kedjebyte).

. Upprepa namnda moment efter ca. 30 minuter.

2,

1—Luftningsventil
2—Verktyg

/13,

T154095 -UN-16APR02
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Extrautrustning - Sagutrustning SuperCut 100

Installning av tryck for kedjestrackning

1. Funktion

3,5 MPa trycket kommer fran matningens styrventil och
gar till kedjestrackningen genom en 0,4 mm strypning.
Oljan rinner till tanken hela tiden genom den 0,4 mm
strypningen.

Kedjestrackningens maximitryck kan begransas med hjalp
av tryckbegransningsventilen (1). Om det kommer en
storre tryckpik till kedjestrackningen, later
tryckbegransningsventilen trycket ga till tanken.

Ifall kedjan hoppar av fran svardet vid sagning, kan
orsaken vara luft i systemet eller for lagt strackningstryck.

Borja med att utreda orsaken genom luftning av systemet
(se Luftning av kedjestrackningssystemet).

Om kedjan likval hoppar av fran svéardet behover
strackningstrycket stallas in. Strackningstrycket mates vid
tryckbegransningsventilens matpunkt (se hydraulschema i
figuren).

2. Instéllning

1. Lossa sagkedjan (se Kedjebyte).

2. Anslut en manometer till kedjestrackningens krets vid
matpunkten (8) (se bilden).

3. Kontrollera strackningstrycket nar maskinen gar.

4. Install strackningstrycket genom att stélla trycket for
matpunktens 8 (MC) anslutning till 2,5 MPa.
Justeringsskruven finns under locket. Ta bort
slagbegransningstappen i mitten for tiden av
installningen. Sammanstall delarna efter installningen.

OBS! Anvéand alltid manometer nér du stéller in
hydraultryck.

5. Tag loss manometern.

6. Satt pa kedjan (se Kedjebyte).

5 6
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1—Tryckbegransningsventil (2,5 MPa)
2—Kedjestrackningscylinder
3—Svardhallarecylindrar
4—Kedjestrackningsfjader

5—Styrventil, innehaller backventil
6—Luftningsventil

7—Tryckinstéllning av matningsstyrning (3,5 MPa)
8—Tryckmatanslutning (MC), kedjestrackning
9—Tryckmatanslutning (MPP), matningsstyrning

TK01162,000000C —67-14FEB02-1/1
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Kedjebyte

Det forsta tecknet pa att kedjan ar sliten ar onormalt langa
sagningstider och att bl& rok stiger upp fran sagstallet.For
kedjebyte rekommenderar vi foljande beskrivna metoder.

1. Placera sagenheten stadigt pa marken sa den ar vand
uppat (om majligt).

2. Befria strackninganordningen (6).

a. Oppna bakslagsventilen med att trycka pa knappen

(5).

b. Drag kedjan langsamt for hand frn svardet tills
svardhallaren (2) &r i inre stallningen.

3. L&s svardhallaren (2) med att trycka pa laset (3).
4. Tag av kedjan.

5. Satt en ny kedja pa plats och dra i den foér hand tills 1—Styrskruv

o . h 2—Svardhallare
laset dppnar sig (3). 3—Lasning

4—Svardskruvspar

6. Saga forsiktigt nagra ganger for att sakra rétt tryck pa 5—Knappen for bakslagsventilen

kedjestrackningen. Om kedjan efter bytet flera ganger 6—Strackninganordningen
hoppar av svéardet, maste troligen systemet luftas (se
Luftning av kedjestrackningssystem).

7. Kedjebyte kan forsvaras av att sagspan eller annat
samlats i svardsparet (4). Detta kan begransa
rorelseformagan for svardhallaren (2). Hallaren skall da
tas loss och rengoras.

TK01162,000004A

T154097 —-UN-16APR02
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Svardbyte

1. Stall sagenheten stadigt pa marken sa den ar vand
uppat (om majligt).

2. Tag loss sagkedjan (se Kedjebyte).

3. Lossa styrskruvarna (1) och anvand verktyget i figur 2
och drag ut svérdet.

4. Byt svard och drag at styrskruvarna (1).

5. Satt kedjan pa plats (se Kedjebyte).

1—Styrskruv

2—Svardhallare

3—Lé&sning

4—Svardskruvspar

5—Knappen fér bakslagsventilen
6—Strackninganordningen

T154097 —-UN-16APR02

Figure 1.

T154093 -UN-21MAY02

Figure 2.

TKO01162,000004B  —67-31JAN02-1/1
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Byte av svardhallare

1. Sl& av motorn och stall aggregatet stadigt pa marken.

2. Tag loss sagkedjan (se Kedjebyte).

3. Tag loss svardet (se Svardbyte).

4. Lossa styrskruvarna (3) med verktyget i figur 2 och
darefter lossas svardhallaren (2) fran
strackningsanordningen (1).

OBS! Starta aldrig motorn nér svérdhallaren &r borttagen.

5. Granska och rengor svardskruvsparet (4).

6. Tag vara pa skruvarna (4 st.) fran den gamla hallaren
for anvandning till denn nya hallaren.

7. Montera den nya hallaren (2) pa
strackningsanordningen (1). Satt i styrskruvarna (3) i
skruvsparet (4) och drag at.

8. Satt svardet pa plats (se Svardbyte).

9. Satt pa kedjan (se Kedjebyte).

1—Strackninganordning
2—Svardhallare
3—Styrskruv
4—Svardskruvspar

Figure 1.

Figure 2.

T154098 -UN-16APR02

T154093 -UN-21MAY02
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Kedjans smoérjningssystem

1—Smodrjmedelstank
2—Inloppssidans backventil
3—Kolvstang

4—Utloppssidans backventil
5—Hydraulslang
6—Svivel sagmotor

Sagenheten ar utrustad med en smorjningspump
inbyggd i matarcylindern. Nar pumpen aktiveras fors
olja till sdgkedjan under hela matningstiden.

Oljan pumpas fran smorjoljetankens (1) inflodessida
via backventilen (2) till behallaren i kolven (3).

T154094 —-UN-16APR02

7—Svérdhallare
8—Sagsvard
9—Tryckbegransningsventil

10—Sugfilter i cylinderandan
11—Sugfilter i tanken

Olja matas in portionsvis vilket betyder att
matningsvolymen beror pa hur mycket svardet matas.

Eftersom olika smarjningspumpar anvands kan
méangden olja som skall matas in variera efter olika
smdrjningskrav. Den standardcylindervolymen &r 1,6

cmé,
Né&r svardet (8) matas strommar olja till utloppssidans
backventil (4) via hydraulslangen (5) till sdgmotorns
tiltventil (6) och till sist via svardhallaren (7) till svardet
(8).
TKO01162,000000A —67-14FEB02-1/1
7'2'11 012505
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Luftning av kedjesmdrjningssystem
1. Placera sagenheten sakert pa marken.

2. Placera denna s att oljetanken ar maximalt hogt i
relation till proppen (2) (se figur).

3. Tag bort sagkedjan (se Kedjebyte).

4. Tag bort andproppen (3, se figur). Anvand 37 mm
hylsnyckel.

5. Oppna proppen (2) (insex 5 mm).
6. Svang sagsvardet ut och in tills oljan borjar rinna.

7. Satt i proppen (2) nar det kommer luftfri olja fran
kolvstangen (1).

8. Satt i andproppen (3).

9. Satt pa sagkedjan (se Kedjebyte). ;—gO'VSténg
—FPropp

3—Andpropp

OBS! Lufta systemet alltid ndr man kan befara att luft har
kommit in, t.ex. vid byte av slangar osv. eller
témning av oljebehallare.

Kontrollera ocksa funktion av backventilen i
oljebehéllarens plugg regelmaéssigt.

T154096 -UN-16APR02
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Justering av sensor

For att sagen skall ga storningsfritt skall
sagningsinstallningens reglering och sensors position for
hemmalage ha ca 0,5 mm till matpunkten. Utfér nedan
beskrivna atgarder vid justering av sensorer.

1. For att lattare kunna justera sensorerna sa demonteras
skyddet for sensorerna.

2. Skruva forsiktigt for hand sensorn (1) medurs genom
platen (3) tills den traffar sensorns kugghjul eller
kolvstangen (se figuren 1).

3. Vrid tillbakssensorn 1/2 varv. Sensorn bor nu ha ett
avstand pa ca 0,5 mm ifran kugghjulet eller
kolvstangen.

Om kontaktstiften anvands som riktméarke sa
underlattar det justeringen av sensorn i omradet + 5°
grader, vilket ar ndédvandigt for att sensorn skall
fungera korrekt (se fig. 2).

OBS! Sensorn maste skruvas moturs [frac12] varv + 5°,
déa funktionen fér sdgautomatiken kréver att
sensorerna &r korrekt instéllda. Se figur 2. Hur man
vrider upp sensorn.

4. Skruva at sensorn med lasmuttrarna (2) (se figur 1).
OBS! Anvénd ej lim for lIasning av muttrarna da detta

forsvarar en nyjustering eller losstagning.

Bekanta dig med tillaggsanvisningar for pulskontroll, se
styrsystemets handbok.

|

T154100 -UN-16APR02

1—Sensor
2—Lasmutter
3—Plat
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Funktion

FlashCut adaptiva sagstyrning ar avsedd att sakerstélla
hogsta mojliga sdghastighet, dvs. optimalt sdgsvardtryck i
forhallande till shgmotoreffekten. FlashCut anvands vid
kapsagning, men inte vid fallning.

FlashCut anvander information om sdgmotorvarvtalet,
sagsvardets lage och stamdiametern for att berdkna
sagsvardets optimala matartryck i varje 6gonblick. Med
parametrarna ar det mojligt att justera
funktionsegenskaperna hos FlashCut.

OBS! Se instruktionerna for instélining av parametrarna i
Timbermatic 300 instruktionsboken.

FlashCut startar sagningen med lagt sdgmatartryck och
okar det sedan sa att maximal sagsvardshastighet uppnas
i genomsagningspunkten. Detta minskar spjalkningen
avsevart. Foljaktligen minskar sdgmotorvarvtalet under
kapningen beroende pé belastningsférhallandena. Vid
stora diametrar minskar motorvarvtalet ned till minsta
effektiva kedjehastighet mot slutet av kapningen.

Det &r bra att ha en relativt lag sdgmatningshastighet vid
starten. Detta innebar lagre pakanning pa kedja och
sagsvard nar de kommer i kontakt med tradet.

Malet ar att oka matartrycket hela vagen genom
kapningen for att uppna hogsta mojliga
sagsvardshastighet i genomsagningspunkten.

Nar matartrycket okar, minskar sdgmotorhatigheten.
FlashCut foljer sagmotorhastigheten for att sakerstélla att
hastigheten inte underskrider den effektiva nivan.

TK01162,0000092 —22-090CT03-1/1
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Totalbredd (6ppen grip) 1360 mm
Totalhojd 1160 mm
Arbetsvikt (beroede pa utrustning) 880 - 930 kg
Matning
Matning Fyrhjulsmatning med fyra hydromotorer. De fasta motorerna, som ar
mekaniskt sammankopplade, fungerar samtidigt som
stromfordelningsmotorer.
Matningsmotormojligheter 240/400 cm?®
315/500 cm® (standard)
400/630 cm?®
Matarvalsar Flexibla kamvalsar, multihanteringsvalsar, mensevalsar eller
spikvalsar nedan.
Kam- eller spikvalsar ovan.
Drivkraft (315/500 cm® motor 22,4 kN
Arbetstryck 28 MPa
Effektbehov 90 - 114 kW
Forts pa nasta sida TK01162,000003C _—67-30JANO2-1/2
8'1'1 012505
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Tekniska data

Fallning/sagning

Sagutrustning

Automatisk kedjestrackning.
Kompakt saglagring.

Hydraultryck for sdgmotor

max. 25 MPa

Hydraulflode

max. 190 dm®/m

Hydrostatiskt driven kedjesag

19 cm?®

Kapdiameter vid en sagning

550 mm (standard)
620 mm (SuperCut)

Lastrycket for svardet

ca 4,0 MPa

Matningstrycket for svardet

ca 4,0 MPa

Svardets fastningsspar

10 eller 15 mm

Svardlangd 640 mm
Kedjedelning 0.404"
Bredd av kedjesparet 2,0 mm
Kedjans hastighet ca 4l m/s
Drivhjul 12 tander
Kvistning
Kvistknivar 5 rorliga och 1 fast kvistkniv
Kvistningsdiameter (knivens spetsar jamna) 400 mm
Max 6ppning, 6vre kvistknivar 560 mm
Max dppning, nedre kvistknivar 580 mm
Max dppning, matningsvalsar 560 mm

Extrautrustningar

Hydraulisk tryckning for langdmatningshjulet

Hultdins SuperCut-sagutrustning

Fargmarkningsutrustning, tva farger, munstyckena i kniven

SuperMark-fargméarkningsutrustning, 2 eller 3 farger, munstyckena i sdgramen (med SuperCut)

Stubbehandlingsutrustning

Multihanteringsutrustning

Processorknivar

Euca-utrustning

Rotatorblock

OBS! Vérden och métt géller skérdaraggregatet med Rétt till &ndringar i specification och tekniska
standard utrutning. De kan vara olik utrustning i védrden férbehélles.
bilderna.

TK01162,000003C —67-30JAN02-2/2
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